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FCC Hinweis

Die SummaCut™ Schneideplotter wurden getestet und es wurde festgestellt, dafl er die
Grenzwerte von A KLASSE Digitalgeraten, gemaB Teil 15 der FCC-Regeln entspricht. Diese
Grenzwerte werden dazu ausgelegt, angemessenen Schutz gegen schéadliche Interferenzen zu
bieten, wenn die Ausriistung in einer kommerziellen Umgebung betriebt wird. Die
Schneideplotter erzeugen, verwenden Radiofrequenzen und kénnen Hochfrequenz-Energie
ausstrahlen und, wenn nicht installiert und nicht in Ubereinstimmung mit dem
Anweisungshandbuch  benutzt, konnen sie  schadliche Interferenzen an
Radiokommunikationen verursachen. Der Betrieb der Schneideplotter in einem Wohngebiet
wird moglicherweise schadliche Interferenzen verursachen, in welchem Fall der Benutzer die
Interferenzen auf seine Kosten korrigieren muB.

Warnung!

Anderungen, die nicht ausdriicklich durch Summa, die fiir die Befolgung der FCC-Regeln
verantwortlich ist, genehmigt sind, kdnnten die Berechtigung des Benutzers, diese Ausriistung
zu betreiben, ungiiltig machen.

DOC Hinweis

Die SummaCut™ Schneideplotter liberschreiten die Klasse A Grenzen fiir Radiolarm fiir digitale
Gerate, die in den Radio Interferenz Regulierungen des Kanadischen Department of
Communications dargestellt sind, nicht.

Hinweis

Summa behalt sich das Recht vor, die Informationen, die in diesem Benutzer-Handbuch
enthalten sind, jederzeit ohne vorhergehenden Hinweis zu andern. Unautorisiertes Kopieren,
Anderungen, Weitergabe oder Wiedergabe sind verboten. Alle Rechte vorbehalten.

Richtlinie tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate
Richtlinie 2012/19/EU des Europdischen Parlaments und des Rates

Das Symbol (rechts) ist an diesem Produkt angebracht. Es zeigt, daB das

Produkt nicht mit dem reguldaren Haushaltsabfall entsorgt werden darf,

sondern separat entsorgt werden muB.

Elektro- und Elektronikgerate kénnen umwelt- und gesundheitsschéadliche

Materialien enthalten und sollten deshalb bei einer vorgesehenen

Abfallanlage entsorgt werden oder zur sachgemaBen Wiederverwertung an _
den Fachhé@ndler zuriickgegeben werden.

Wenn Sie dieses Produkt entsorgen mdchten und es noch funktionstiichtig ist, sollten Sie
erwagen, dieses Produkt zur Wiederverwertung oder Weiternutzung zur Verfligung zu stellen,
durch die Spende an einen Charity-Shop oder durch Verkauf oder Austausch bestimmter Teile.

Copyright © Summa nv



Registrierung lhres Schneideplotters

Bitte registrieren Sie Ihren Schneideplotter unter folgendem Link:

http://www.summa.be/registration.html

Kontakt Information

Alle Anfragen, Anmerkungen oder Vorschlage beziiglich dieses und anderer Summa
Handbiicher sollten gerichtet werden an:

Summa, nv Summa America

Rochesterlaan 6 100 Cummings Center Suite #151-G
B-8470 GISTEL Beverly MA 01915

Belgium USA

www.summa.eu www.summaamerica.com

+1-978-522-4765
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Herzlich Willkommen

Wir gratulieren lhnen zum Kauf des neuen SummacCut Schneideplotters

Die SummacCut Schneideplotter Serie ist eine Familie von sehr glinstigen
Folienschneideplottern die das Beste, das die Konkurrenz zu bieten hat, Ubertrifft.

Durch Leistung und Funktionen kénnen die SummaCut Schneideplotter mit den Top-
Konkurrenten wetteifern; was von dem SummacCut Schneidplotter mehr als nur groBen Wert
macht.

Wie jeder von uns gebauten Scheideplotter, verfligen die SummaCut Schneideplotter liber
die patentierte und exklusive MicroSprocket™ Gritrolle . Konkurrenzloses Tracking liefert
garantierter Genauigkeit auf Schnitte bis zu 8 Metern lang (26 feet). Auf diese Weise ist es
nicht notwendig die Schnitte zu {iberwachen, selbst wenn Sie die langen Auftrdage
durchschicken.

Die SummaCut Schneideplotter verwenden schon seit langem die komplexesten Algorithmen
um jede Verformung des Ausdrucks zu kompensieren wahrend Konturenschneiden.
Heutzutage verwenden sie ebenfalls die beste Sensortechnik. Damit ist der SummaCut
Schneideplotter ein Konturenschneideplotter, in seiner Art einzigartig.

Dieses Handbuch ist eine Referenzhilfe zur Installation und zum Betreiben des SummacCut
Schneideplotter Modells.

Dieses Handbuch ist ein Referenzhandbuch fiir die Installation und den Betrieb der
SummaCut Schneideplotter. Mindest Uberarbeitungen, nétig fiir dieses Handbuch:
Firmware Schneideplotter: 032 (MD9985)

Cutter Control Version 5.5.10 (installiert von Cutter Tools Version 2.9.0)

USB Treiber: Version 6.4
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1 Installation

1.1 Den Schneideplotter auspacken

HINWEIS: Bewahren Sie die Versandkisten und alle anderen Versandgegenstédnde
falls der Schneideplotter verschickt werden muB. Verschicken Sie den
- Schneideplotter nicht, ohne ihn vorher vollstédndig in seine Originalverpackung
zuriick verpackt zu haben.

‘ WARNUNG: Aus Sicherheitsgriinden sollten nicht weniger als zwei Personen am
Auspacken des Schneideplotters beteiligt sein.

Bevor Sie den Schneideplotter auspacken, versichern Sie sich, daB geniigend Platz vorhanden
ist, um den Gestell aufzubauen und den Schneideplotter beiseite zu stellen, um die
Gestellschrauben einzusetzen.

1.1.1 Die Verpackung vom Schneideplotter entfernen

1. Entfernen Sie die Streifen and Klammern und 6ffnen Sie den Deckel der Kiste .

2. Der Schneideplotter ist in Folien verpackt. Die Modellen D120, D140 und D160 werden mit
Stand und Auffangkorb an der Unterseite des Kartons geliefert. Das Zubehor befindet sich
an der Seite in einem separaten Karton. Uberpriifen Sie zuerst ob alles vorhanden ist.

3. Werfen Sie die Verpackung nicht weg. Durch das Verschicken ohne die Originalkiste verfallt
jegliche Garantie.

ABB 1-1
SUMMACUT SCHNEIDEPLOTTER VOLLSTANDIG VERPACKT

\___ | Hinweis: Der Auffangkorb ist optional fiir die D140 FX Maschine
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1.1.2 Das Gestell aufbauen

1. Uberpriifen Sie ob das Gestell vollstandig ist. Die Kiste, die das Gestell enthilt, sollte
Folgendes enthalten:

2 Beine

2 FiiBe

Horizontale Stange

Tite mit 4 Laufrollen, Schrauben und andere Zubehorteile, um das Gestell aufzubauen

oo oo

ABB 1-2
INHALT DER KISTE DES GESTELLS

2. Das Karton mit dem Auffangkorb soll Folgendes enthalten:

a. Insgesamt 7 Rohren fiir den Auffangkorb
b. Leinen Auffangkorb
C. Tite mit Schrauben und andere Zubehorteile, um den Auffangkorb aufzubauen

—_—
—— e YO
—— e

ABB 1-3
INHALT DER KISTE DES AUFFANGKORBS

3. Montieren Sie einen FuB an jedem Bein. Stellen Sie sicher, daB, wenn die Beine auf gleiche
Weise orientiert sind, das lange Ende des einen Beines in einer Richtung zeigt und das
andere lange Ende in der anderen Richtung zeigt.

ABB 1-4
MONTIERUNG DES BEINS UND FUSSES
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4. Montieren Sie die horizontale Platte. Stellen Sie sicher, daB die hohle Seite an der gleichen
Seite wie die lange Enden des FuBes orientiert ist (dies wurde dann das hintere Ende sein).

A

ABB 1-5
MONTIERUNG DER HORIZONTALEN PLATTE

5. Drehen Sie den Stand um und montieren Sie die 4 Rollen (platzieren Sie die Mutter in den
Rollen und verwenden Sie denn den 12 mm Schraubenschlissel.

A

ABB 1-6
MONTIERUNG DER 4 ROLLEN

6. Drehen Sie den Stand wieder recht und setzen Sie die Maschine auf den Stand. Sichern
Sie dies mit 4 Schrauben.

ABB 1-7
MONTIERUNG DER MASCHINE AUF DEN STAND

7. Montieren Sie den Auffangkorb. Stellen Sie sicher, daB den langen Rohren am hinteren
Ende verwendet werden. Setzen Sie eine Sattelklemme um die Rohren auf ihrem Platz zu
halten.

ABB 1-8
INSTALLATION DES AUFFANGKORBES
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1.1.3 Einrichtung des Schneideplotters ohne Stand

Der Schneideplotter ist mit einer zusatzlichen Materialflihrung ausgestattet. Damit dieses Teil
nicht beschadigt wird, sollte beim Hinstellen des Gerats auf eine Flache besondere Vorsicht

angewendet werden. Die Abbildung erklart die richtige Position, Teil 1 sollte immer lber eine
Kante ragen.

ABB 1-9
POSITION DES SCHNEIDEPLOTTERS D60 AUF EINER FLACHE
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1.2 SummaCut Schneideplotter Komponenten

1.2.1 Vorderansicht des Schneideplotters

1 46 75123

ABB 1-10
SUMMACUT SCHNEIDEPLOTTER VORDERANSICHT

1. Andruckrolle: Die Andruckrollen klemmen das Material am Antriebssystem, um einen
prazisen Materialtransport zu gewahrleisten. Der D120 hat eine und der D140 und der
D160 haben zwei zuséatzliche Andruckrollen, um sicher zu stellen, daf3 breites Material in
der Mitte flachliegen bleibt. Die duBeren Antriebswellen fiir die Andruckrollen haben einen
wahlbaren Druck, die zusatzlichen mittleren Rollen kénnen an- oder ausgeschaltet werden.

2. Bedienfeld: Ale Schneidaktivitaten kénnen Uber die Tastatur eingeleitet werden. Das
Bedienfeld zeigt Informationen (ber den aktuellen Status des Schneideplotters und/oder
Aktionen, die getroffen werden miissen.

3. Andruckrollen-Hebel: Dieser Hebel wird dazu benutzt, die Andruckrollen fiir das Laden der
Materialien zu heben und zu senken.

4. Material-Antriebswelle: Die Material-Antriebswellen bewegen das Material nur, wenn die
Andruckrollen in der ,untenen* Position sind. Je groBer das Model, je mehr Antriebswellen.
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5. Schlitten: Der Schlitten ist die Befestigung fiir den Messerhalter, Zeichenstift oder
Perforiernadel. Es halt auBerdem den Optischen POSitions-Sensor (OPQOS) .

6. Schneidestreifen: Ein selbst reinigender orangefarbener Streifen hilft, Schaden an der
Messerspitze zu vermeiden, wenn kein Material eingelegt wurde. Da das Schneiden am
Schneidestreifen vorgenommen wird, ist es wichtig, daB der Streifen unbeschadigt bleibt.

7. Materialsensor: Ein Materialsensor hinter der rechten Hiilse wird zur Erkannung des Ende
der geladenen Materialien verwendet.

8. Materialfiihrung: - Zusatzliche Fiihrung, um zu verhindern, daB eingerolltes Material den
Schneideplotter verstopft (nur auf kleinere Modelle).

9. Schrauben, um den Schneideplotter-StandfuB3 zu sichern: Vergewissern Sie sich, daB3 alle
Schrauben an jeder Seite fest angezogen sind, bevor den Schneideplotter benutzt wird.

10. Auffangkorb: Das Gestell und der leinene Auffangkorb werden bei der D120, der D140 und
der D160 standard geliefert (auBer Modell D140FX).
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1.2.2 Rickansicht des Schneideplotters

543 543
y

9—>&

ABB 1-11
SUMMACUT SCHNEIDEPLOTTER RUCKANSICHT

1. Andruckrolle: Die Andruckrollen klemmen das Material am Antriebssystem, um einen
prazisen Materialtransport zu gewahrleisten. Der D120 hat eine und der D140 und der
D160 haben zwei zusatzliche Andruckrollen, um sicher zu stellen, daB breites Material
in der Mitte flach liegen bleibt. Die dauBeren Antriebswellen fiir die Andruckrollen haben
einen wahlbaren Druck, die zusatzlichen mittleren Rollen kénnen an- oder
ausgeschaltet werden.

2. Andruckrollen-Hebel: Dieser Hebel wird dazu benutzt, die Andruckrollen fiir das Laden
des Materials zu heben und zu senken.

3. Die Sicherungs-Kiste: Die Sicherung befindet sich an der rechten Seite des
Stromeingangsmoduls. Priifen Sie den Abschnitt (iber die Spezifikationen, um zu sehen,
welche Sicherung im SummaCut Schneideplotter benutzt wird.

A WARNUNG: Fiir bestandigen Schutz gegen Feuergefahr tauschen Sie nur durch
Sicherungen gleichen Typs und Starke aus.

4. An-/Ausschaltknopf: Dieser Kippschalter in der Mitte des Stromeingangsmoduls stellt
den Schneideplotterstrom auf ,,EIN“ oder ,,AUS“. Um den Strom einzuschalten, driicken
Sie die ,,I“ Seite des Kippschalters. Um den Strom auszuschalten, driicken Sie die ,,0*
Seite des Kippschalters.
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5. AC-Stromkabelanschluss: Es befindet sich an der linken Seite des
Stromeingangsmoduls. Der Stromanschluss ist im Abschnitt 1.4 ausfiihrlich erklart.
Benutzen Sie immer das Stromkabel, das mit Ihrem Schneideplotter geliefert wurde.

6. USB Anschluss: Diese Schnittstelle basiert auf die Standards, die in ,,Universal Serial
Bus Specifications - Revision 1.1.“ erlautert sind. Sie erlaubt eine bidirektionale
Hochgeschwindigkeitskommunikation zwischen dem Hostrechner und dem
Schneideplotter.

7. Der zweite Kommunikations-Port kann je nach Modell ein serieller Port oder Ethernet
sein: Serial DB-9P: Dies bietet eine serielle bidirektionale Kommunikation zwischen dem
Schneideplotter und einem Host-Computer.

Ethernet-Anschluss RJ45: Zum Anschluss des Schneideplotters an das LAN.

8. Materialrollen Fiihrungshiilse: Die beiden Flanschfiihrungsnuten dienen dazu, die
Materialrollen in der Fihrung zu halten, wenn das Material von der Rolle gezogen wird.

9. Rollen: Die Rollen am Stand sind mit Feststelloremsen ausgestattet. Sobald der
Schneidplotter an seinen neuen Standort verschoben wurde, driicken Sie die Bremsen
mit dem FuB, um die Rollen zu verriegeln.

10. Auffangkorb: Das Gestell und der leinene Auffangkorb sind bei der D120, D140 D160
standard geliefert (auBer Modell D140FX).

11. Material Rollenaufnahme: Rotierende Rollenaufnahme flir die Materialrolle.
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1.3 Sicherheit, ideale Betriebsumgebung, AnschlieBung
1.3.1 Sicherheit
1.3.11 Allgemein

Der Zweck des Benutzershandbuchs ist nicht nur Informierung beziiglich Betriebsverfahren
des Gerdts, aber es gibt dem Besitzer, Benutzer und Betreiber VorsichtsmaBnahmen fiir einen
sicheren und OrdnungsgemaBen Betrieb der Maschine fiir den vorgesehenen Zweck. Alle
Informationen in diesem Handbuch miissen gelesen und verstanden werden, bevor Versuch
die Maschine zu betreiben.

Der Hersteller hat keine direkte Kontrolle liber die Maschinenbedienung und Anwendung.
Richtige Sicherheitstraining ist der alleinige Verantwortung des Besitzers, Benutzers und
Betreibers.

Alle Gebrauchsanweisungen und Sicherheitshinweise in diesem Handbuch sind basiert auf die
Nutzung der Maschine unter geeigneten Betriebsbedingungen ohne Anderungen des
originalen Entwurfs.

Jede Verwendung des Schneideplotters, die die Maoglichkeiten der Kombination
Messer/Material transzendiert wird als unsachgemaBe Verwendung betrachtet und kann zu
Verletzungen oder schwere Schaden an der Maschine fiihren und wird zum Verlust von
Gewahrleistungsanspruchen fiihren.

1.3.1.2 Angewendete Symbole im Handbuch

Warnung mit dunklem (roten) Symbol: Bezieht sich auf unmittelbare
A Bedrohung, die schwere Verletzungen und Auswirkungen auf die
Gesundheit und Sicherheit verursachen kann.

Warnung mit hellem (gelben) Symbol: Bezieht sich auf eine
geféhrliche Situation, die Verletzungen und schwere Schaden an
der Maschine verursachen kann.

Vorsicht mit dunklem (roten) Symbol: Bezieht sich auf niitzliche
o Informationen, um Schaden an den Geraten zu vermeiden und den
Lebensdauer der Maschine zu verlangern.

Vorsicht mit hellem (gelben) Symbol: Bezieht sich auf niitzliche
Tipps um die Benutzerfreundlichkeit zu verbessern und die Arbeit
bedeutend leichter zu machen.

Hinweis: kann als allgemeiner Tipp betrachtet worden, etwas was
 —-— gut zum Wissen ist.
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1.3.1.3 Warnschilder an der Maschine

Warnschild vorgeben. Um weiterhin gegen
Brandgefahr geschiitzt zu sein, ersetzen Sie die
Sicherung nur durch eine mit der gleichen

CAUTION
ATTENTION

Bewertung.

— ey Doppelpol / Neutrale Sicherung

Dieses Etikett befindet sich in der Nahe des
Stromeingangs auf der Riickseite.

Warnung: Lassen Sie die Andruckrollen immer in
den oberen Positionen, wenn der
Schneideplotter nicht benutzt wird.

Dieses Label befindet sich auf der Seite der
Scan-Achse.

1.3.1.4 Sicherheitsvorkehrungen

A

A

WARNUNG: Die SummaCut Schneideplotter verwenden sehr scharfe Messer.
Das Messer mit bloBen Handen beriihren, kann zur Verletzungen fiihren.

Beriihren Sie die Messer nicht wahrend die Maschine schneidet.

WARNUNG: Verletzungsgefahr besteht wobei Sie in bewegenden Teilen
festsitzen kénnen. Halten Sie Hande, Haare, Kleidung und Schmuck fern von
beweglichen Teilen. Tragen Sie keinen Schmuck, lose Kleidung, Schals oder

offene Jacken oder Hemde.

Die ganze Bodenplatte kann als gefahrliches Gebiet betrachtet worden wenn der
Schneideplotter eingeschaltet und Online ist. Der Werkzeugtrager kann von links nach rechts
bewegen und die gelbe Material-Antriebswellen sind scharf und kénnen lose Gegenstadnde,
Kleidung oder Korperteile greifen.
Der Schneideplotter miBt den Strom standig durch die Motoren. Wenn das Gerat erkennt, daB
der Strom zu hoch ist, wird der Strom von den Motoren geschnitten und wird eine fatale
Fehlermeldung auf dem Bedienfeld angezeigt worden.

Seien Sie sicher, daB Sie alle Warnschilder auf den Schneideplotter beobachten.

Einstellungen
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1.3.2 Betriebsumgebung

Umgebungsbedingungen kénnen erhebliche Auswirkungen auf die Leistung der Maschine
haben. Die Umgebungsbedingungen der Maschine (ohne Medien) sind wie folgt:

Betriebstemperatur 15 bis 35° C 59 bis 95° F
Lagertemperatur -30 bis 70° C -22 bis 158° F
Relative Luftfeuchtigkeit 35-75 %, 35-75 %,

nicht kondensierend nicht kondensierend

Es ist moglich, daB die Umgebungsbedingungen der verwendeten Medien strenger sind als
diese der Maschine selbst. Beziehen Sie sich auf die Informationen beziiglich die verwendeten
Medien.  Vergewissern Sie sich auch, daB die Medien geniigend Zeit haben zum
Akklimatisieren.

HINWEIS: Halten Sie den Schneideplotter fern vom direkten Sonnenlicht oder
einer starken Innenlichtquelle. Die optischen Sensoren in der Maschine kénnten
 — so beeinflusst werden was zu unerwartetem Verhalten des Schneideplotters
fihren kann.
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1.4 Den Schneideplotter am Stromnetz anschlieBen

1.4.1 Erdung

WARNUNG: Ein isolierter Erdungsleiter muB als Teil des Kreises fiir die Strom an
die Wandsteckdose, die mit dem Schneideplotter verbunden ist, installiert werden.
Der Erdungsleiter soll die gleiche GréBe, das gleiche DAmm-Material und die gleiche
Dicke wie die geerdeten und nicht geerdeten Zweigschlussversorgungsleitern
haben, aber die isolierende Sitz sollte griin oder griin mit gelber Striping sein.

Der Erdungsleiter, wie oben umschrieben, soll am elektischen Verteiler geerdet sein
A oder, wenn der Strom von einem separaten System geliefert wird, am
Stromversorgungstransformator/Motor-Generator-Set.

Die Wandsteckdosen, verbunden mit dem Schneideplotter, sollen vom geerdeten
Typ sein. Die geerdeten Leiter, die die Steckdose dienen, sollen richtig geerdet sein.

Flir Notfallzugriff sollte der Schneideplotter in der Ndhe der Steckdose fiir einfachen
Zugang installiert werden.

USA: Europa

StellenSie sicher dan
iezzu einer balannten

. ‘ Erdungwerburden it
. Stellen Sie s icher, dall

[~ e zu 2imer babannten
Erdungwerbupden i,

L rei poliger
Stecker

ABB 1-12
RICHTIG GEERDETE STECKDOSE

1.4.2 Betriebsspannung

A WARNUNG: Bevor Sie die Sicherung auswechseln, vergewissern Sie sich, daB der
Schneideplotter vollstandig von der Stromquelle entfernt ist.

A WARNUNG: Fiir bestdndigen Schutz gegen Feuergefahr tauschen Sie nur durch
Sicherungen gleichen Typs und Stéarke aus.

Sicherung: T2.0A, 250V SCHURTER SPT ODER GLEICHWERTIG.

Die Stromversorgung erkennt die Netzspannung und wechselt automatisch zwischen 110V und
230V.
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1.4.3 Den Schneideplotter am Strom anschlieBen

WARNUNG: Vergewissern Sie sich, daB der Stromschalter ausgeschaltet ist, bevor

! \ | Sie das Stromkabel anschlieBen (die ,0 Seite des AN/AUS-Kippschalters sollte
gedriickt sein).

/1. | WARNUNG: Verwenden Sie das Netzkabel nicht wenn es sichtbar beschadigt ist.

(s

Trennen Sie das Netzkabel am Stecker, nicht am Kabel.

‘ WARNUNG: Halten Sie Finger und andere Korperteile vom Schneidebereich fern.
Es gibt gefahrliche, bewegliche Teile.

1. Stecken Sie den Stecker des Stromkabels in die Buchse, die sich am Stromeingangsmodul
auf der Riickseite des Schneideplotters befindet.

2. Stecken Sie den Stecker des Stromkabels in eine richtig geerdete Wandsteckdose.

3. Schalten Sie den Schneideplotter ein, indem Sie die ,I* Seite des Kippschalters driicken,
der sich am Stromeingangsmodul an der riickwartigen Stange des Schneideplotters
befindet.

4. Das Bedienfeld wird aktiviert und der Initialisierungsablauf beginnt. Wenn Material geladen
ist, wird der Schneideplotter die GréBe Gberprifen und das Material laden.

TGz gk

LOAD MEDIA

ABB 1-13 ABB 1-14
DER SCHNEIDEPLOTTER IST GELADEN UND BEREIT DER SCHNEIDEPLOTTER IST BEREIT UND KEIN
MATERIAL IST GELADEN
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1.5 Den Schneideplotter an einen Computer anschlieBen

Die SummacCut Schneideplotter unterstiitzen bidirektionale USB und RS-232 Ports. Wenn beide
Anschliisse gleichzeitig verbunden sind, wird der Anschluss, der die Daten zuerst erhalt, aktiv
bleiben und der andere wird deaktiviert.

1.5.1 USB Verbindung

Das USB Kabel sollte 5 Meter lang (16 FuB) oder kiirzer sein. Die Anschlussbuchse an der Seite
des Schneideplotters sollte eine USB B 4-pin Serie sein. Der Anschluss and der Seite des
Computers sollte ein USB A 4-pin sein.

1.5.11

o gk wd-

—
|

Den Schneideplotter an einen PC {iber ein USB Kabel anschlieBen

VORSICHT: Bei der Installation eines Schneideplotters, stellen Sie sicher, daB der
Benutzer Gber Administratorrechte verfiigt und daB UAC deaktiviert ist oder auf
seinem niedrigsten Stand eingestellt wurde (nicht anwendbar fiir Windows XP oder
fritheren Versionen).

Schalten Sie den Schneideplotter aus.

Legen Sie die SummaCut CD in das CD-ROM Laufwerk Ihres Computers ein.
Lassen Sie Windows Autostart ausfiihren.

Wahlen Sie die Sprache und installieren Sie den USB Treiber.

Verbinden Sie ein Ende des USB Kabels mit dem USB Anschluss am Computer.

Verbinden Sie das andere Ende des USB Kabels mit dem USB Anschluss an der Riickseite
des Schneideplotters

Aktivieren Sie den Schneideplotter (sehen Sie Abschnitt 1.4.3) und kehren Sie zum
Computer zuriick.

Der ,neue Hardware gefunden* Assistent sollte auf dem Computerschirm erscheinen und
nach dem USB Treiber fragen.

Klicken Sie “OK” und folgen Sie die Anweisungen des Assistenten.

Starten Sie den Computer aufs neue.

VORSICHT: Wenn der Schneideplotter zum ersten Mal liber ein USB Kabel an einem
Computer verbunden wurde, wird der Computer den Schneideplotter finden und
nach dem USB-Treiber fragen. Der Treiber befindet sich auf der CD, die diese
Bedienungsanleitung enthdlt. Wenn Sie den Treiber beim ersten Mal, wenn der
Schneideplotter angeschlossen ist, nicht installieren, kann es dazu fiihren, daB der
Computer es als ,,Unbekanntes Gerat" auflistet. Dann ist die einzige Méglichkeit den
Treiber richtig zu installieren, das Gerat zu entfernen oder den Treiber zu
aktualisieren, indem Sie den Windows Geratemanager benutzen.

HINWEIS: Um mehr als ein Schneideplotter mit einem Computer zu verbinden,
sehen Sie den Abschnitt Giber Klasse USB 4.3.4.

VORSICHT: Es wird empfohlen immer die letzte Version des Treibers zu verwenden.
Die CD wird die letzte Version automatisch downloaden. Wenn keinen Internet-
Anschluss verfligbar ist, ware es méglich, daB den Treiber auf die CD veraltet ist.
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1.5.1.2 Den SummaCut Schneideplotter an einen Mac (iber ein USB Kabel
anschlieBen

> Mac 0SX
Neueste Schneidesoftware benétigt keine Treiber-Installation, wenn ein Computer am

Schneideplotter angeschlossen ist. Die Software, die den Treiber kontrolliert, ist in die Treiber
Software eingebaut.
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1.5.2 Ethernet Verbindung

VORSICHT: Das Ethernet-Kabel sollte ein abgeschirmtes CAT6-Ethernet-Kabel
sein.

Beim AnschlieBen eines Schneideplotters an das Ethernet missen ein paar Parameter
eingestellt werden. Am besten fragen Sie den Netzwerkadministrator, ob eine statische
Adresse bendtigt wird oder ob ein DHCP-Server verwendet wird. Wenn eine statische Adresse
verwendet wird, fragen Sie nach der Adresse und der Subnetzmaske.

> Falls der DHCP-Server verwended wird:

SchlieBen Sie einfach den Schneideplotter an und notieren Sie die IP-Adresse, um die
Schneidesoftware einzurichten.

Uberpriifen Sie die IP-Adresse im Kommunikationsmenii:

1. Verbinden Sie das Ethernet Kabel und schalten Sie den Schneideplotter ein (Sehen Sie
Abschnitt 1.4.3).

2. Driicken Sie @

‘Messerandruck’ erscheint auf dem LCD.

3. Driicken Sie e .

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

4. Driicken Sie @

‘Aktionen’ erscheint auf dem LCD.

5. Verwenden Sie e oder a um durch das Menii zu blattern bis ‘Konfigurieren’ erreicht

wird. Driicken Sie@.

‘IP Konfig’ oder ‘Sprache’ (je nach Modell des Schneideplotters) erscheint auf dem LCD.

6. Driicken Sie @

‘DHCP’ erscheint auf dem LCD.

HINWEIS: Die Voreinstellung fiir den Schneideplotter ist DHCP. Wenn die Einstellungen
auf Static gesetzt sind, dann stellen Sie zuerst den Parameter ein, um DHCP zu
L | verwenden, indem Sie mit der rechten Pfeiltaste und dann die Eingabetaste zweimal
driicken. Danach starten Sie den Schneideplotter neu.

7. Driicken Sie o

‘Die IP Adresse erscheint auf dem Schirm.

8. Schreiben Sie dies auf und verwenden Sie es, um Ihre Software einzurichten.
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> Verwendung statische Adresse:

Die statische Adresse, die Sie erhalten haben, wird in der Software verwendet, um den
Schneideplotter zu fahren. Es muB auch im Schneideplotter selbst eingestellt werden.

\7 p HINWEIS: Es wird empfohlen eine statische IP Adresse zu verwenden.

1. Verbinden Sie das Ethernet Kabel und schalten Sie den Schneideplotter ein (sehen Sie
Abschnitt 1.4.3).

2. Driicken Sie @

‘Messerandruck’ erscheint auf dem LCD.

3. Driicken Sie 0

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

4. Driicken Sie @

‘Aktionen’ erscheint auf dem LCD.

5. Verwenden Sie e oder a um durch das Menii zu blattern bis ‘Konfigurieren’ erreicht

wird. Driicken Sie e .

‘IP Konfig’ erscheint auf dem LCD.

6. Driicken Sie @

‘DHCP’ erscheint auf dem LCD.

_ HINWEIS: Die Voreinstellung fiir den Schneideplotter ist DHCP. Wenn die
Einstellung bereits auf "STATIC" geandert wurde, dann lassen Sie sie an, sonst

e |, = ) . ;

andern Sie sie auf diesen Wert wie unten beschrieben.

7. Driicken Sie o

Eine IP Adresse erscheint auf dem Schirm.

8. Driicken Sie e . Driicken Sie a bis der blinkende Cursor lber der ersten Ziffer liegt.

Verwenden Sie jetzt e oder a , um den richtigen Wert einzustellen. Driicken Sie e

um zur nachsten Ziffer zu springen. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die IP-Adresse
korrekt eingestellt ist.

9. Driicken Sie e um in die Subnetz-Einstellung zu springen. Wiederholen Sie das obene
Verfahren um das Subnetzt richtig einzustellen.

10. Driicken Sie jetzt@ um das Meni zu verlassen und starten Sie den Schneideplotter
neu.

1.5.3 RS-232 Verbindung
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Das RS-232 Kabel sollte 5 Meter lang (16 FuB) oder kiirzer sein. Die Anschlussbuchsen auf
beiden Seiten sind DB-9S Buchsen. Man muB keinen Geratetreiber installieren, wenn man den
Schneideplotter an eine RS-232 Verbindung anschlieBt.

Die Parameter der RS-232 Verbindung miissen entweder in den Eigenschaften des COM-
Anschlusses im Gerdatemanager oder im Programm der Schneidesoftware selbst eingestellt
werden. Bitte entnehmen Sie hierzu dem Handbuch fiir die Schneidesoftware, wie die
Parameter fiir die RS-232 Verbindung mit dem Schneideplotter eingestellt werden.

Grundeinstellungen der RS-232 Verbindung sind in der unteren Tabelle aufgelistet.

Baudrate 9600

Daten Bits 8

Paritat Keine

Stopp Bits 2

Flusssteuerung Hardware oder XON / XOFF

TABELLE 1-1
GRUNDEINSTELLUNGEN RS-232 DES SUMMACUT SCHNEIDEPLOTTERS
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1.6 Material Laden

Die folgenden Abldufe werden hauptsachlich beim Gebrauch von Rollenmaterialien
angewendet. Wenn Sie Blatter verwenden, gibt es zwei Mdglichkeiten:

Lange Blatter sollten Sie so behandeln wie Folienrollen. Fiir kurze Blatter ist die Ausrichtung
nicht so wichtig. Wenn das Blatt senkrecht abgeschnitten ist, kann es zum vorderen Rand
ausgerichtet werden.

1.6.1 Andruckrollen positionieren

Eine optimale Bewegung des Materials ist nur dann gewahrleistet, wenn das Material durch die
beiden duBeren Andruckrollen angetrieben wird, die korrekt Giber zwei Antriebswellen platziert
werden.  Die Andruckrollen werden gleichzeitig gesenkt oder gehoben durch den
Andruckrollenhebelarm, der sich an der rechten Seite des Schneideplotters befindet. Die
Andruckrollen miissen angehoben sein, um Folie laden zu kénnen; wahrend das Material von
hinten nach vorne geladen wird. Wenn die Andruckrollen gehoben sind, kdnnen sie manuell
nach rechts oder links, entlang der Andruckrollenachse, bewegt werden.

VORSICHT: Stellen Sie immer sicher, daB die Andruckrollen ganz gehoben sind

o bevor Sie sie nach links oder rechts gleiten. Halten Sie das Bauteil immer an der
Seite der Andruckrolle, um es von links nach rechts zu bewegen. Montieren Sie die

Andruckrolle indem Sie das Bauteil am hinteren Ende der Maschine festhalten.

Die Andruckrollen MUESSEN korrekt montiert sein und das Material beriihren bevor eine
automatische Ladesequenz gestartet wird. Vergewissern Sie sich, daB alle Andruckrollen liber
einer Antriebswelle montiert sind. Die duBere linke Andruckrolle sollte in einer der Rasten
klicken (Klickposition), genau unter einem weiBen dreieckigen Zeichen. Die duBere rechte
Andruckrolle sollte irgendwo Uber der langen Antriebswelle montiert werden, Klickpositionen
befinden sich an den Enden der Antriebswellen (Bereich mit einem weiBen dreieckigen Zeichen
markiert).

ABB 1-15
POSITION DER ANDRUCKROLLEN

VORSICHT: Lassen Sie die Andruckrollen immer in der ,,Obenen* Position, wenn

der Schneideplotter nicht gebraucht wird. Wenn die Andruckrollen fiir langere Zeit
0 in der ,Untenen* Position gelassen werden, entsteht einen flachen Punkt auf den
Andruckrollen, was die Transportgenauigkeit und Schneidequalitdt deutlich
sichtbar (negativ) beeinflussen wird.

_ o HINWEIS: Wenn die Andruckrollen gehoben sind wahrend eines Auftrags, wird
\ der Schneideplotter unmittelbar stoppen und den Werkzeugtrager nach rechts
| bewegen.
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1.6.2 Material laden

1. Heben Sie die Andruckrollen mit Hilfe des Andruckrollenhebelarmes, der sich an der
rechten Seite des Schneideplotters, neben dem Bedienfeld befindet.

ABB 1-16
ANDRUCKROLLENHEBEL

2. Losen Sie die Knopfe an den beiden Material-Flanschen. Die folgende Abbildung zeigt einen
gelosten Kranz (1) und einen angezogenen Kranz (2).

) l i N\@

ABB 1-17
MATERIALKRANZ

3. Fihren Sie einen gel6sten Kranz in ein Ende der Materialrolle und ziehen Sie den Knopf an.
Uberpriifen Sie, ob der Kranz angezogen und damit sicher verankert ist. Dann machen Sie
das gleiche an der anderen Seite der Rolle.

4. Platzieren Sie die mit dem Spurkranz ausgestattete Rolle auf die Material-Aufnahmerollen.
Setzen Sie die Flansche in die dafiir vorgesehene Nut. Die Flihrungsringe mit Nut kénnen
seitlich an der Rolle bewegt werden.

ABB 1-18
POSITIONIERUNG MEDIAFLANSCHE DES SCHNEIDEPLOTTERS
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VORSICHT: Wenn die Flansche nicht benutzt werden (nicht empfehlenswert -
Spurhalten ist nicht garantiert), dann vergewissern Sie sich, daB die Rolle zwischen
den beiden Fiihrungsringen mit Nut festgehalten ist.

ABB 1-19
EINFUHREN EINER MATERIALROLLE OHNE FLANSCHE

5. Beginnen Sie das Material vom hinteren Ende der Maschine einzufiihren. Fiihren Sie das
Material unter den Andruckrollen zum vorderen Teil der Maschine.

6. Positionieren Sie den linken Materialrand an der meist linkenen Antriebswelle und
Uberpriifen Sie, ob den rechten Materialrand tiber der langen Antriebswelle platziert ist.
Positionieren Sie dann die rechten und linken Andruckrollen.

Die Andruckrollen sollten liber die Antriebsrollen ca. 3 bis 15 mm (0.1” bis 0.6”) von den
auBeren Enden des Materials (1) platziert werden. Ziehen Sie dann am Material, wahrend
Sie den Spurkranz am Ende so halten, daB das Material fest sitzt.

ABB 1-20
POSITION DES MATERIALS

Sollten die oben genannten Ablaufe nicht funktionieren, da das Material zu schmal ist, um
die lange Antriebswelle zu erreichen, versuchen Sie den linken Matrialrand liber die
zweitlinke Antriebswelle zu legen und positionieren Sie den rechten Materialrand irgendwo
liber der langen Antriebswelle. Bewegen Sie weiterhin die linke Andruckrolle auf die lange
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Antriebswelle, bis beide Andruckrollen in ihrer erforderlichen Position sind und sich direkt
Uiber den Randern der Folie befinden.

Auf jeden Fall miissen beide Enden des Materials eine Antriebswelle bedecken. Ist dies
nicht der Fall, positionieren Sie die Materialrolle aufs neue, sodaB die Antriebswellen
bedeckt sind.

7. Vergewissern Sie sich, daB das Material von der Materialrolle aus in gerader Linie lauft. Um
dies zu erreichen, schieben Sie das Material und die Flansche von links nach rechts,
entlang der Material-Aufnahmerollen.

A WARNUNG: Halten Sie Finger und andere Korperteile vom Schneidebereich fern.
Es gibt gefahrliche, bewegende Teile.

8. Senken Sie den Andruckrollenhebel, um das Material fest gegen die Antriebsrollen zu
driicken. Nach einer Sekunde bewegt sich der Werkzeughalter automatisch von rechts
nach links, um die verwendbare Materialbreite zu messen.

ABB 1-21
ANDRUCKROLLENHEBEL

VORSICHT: Es ist nicht empfehlenswert, das Material manuell von der Rolle
abzuwickeln. Der Schneideplotter entrollt das Material automatisch wahrend der
Ladesequenz.

9. Die Positionierung und Fiihrung von Blattmaterial ist identisch zu diesem von
Rollenmaterialien.

10. Der Schneideplotter ist jetzt arbeitsfahig.
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1.6.3 Vorgang beim Laden von Materialien

WARNUNG: Legen Sie keine Gegenstande vor oder hinter den Schneideplotter, die
A den Betrieb des Schneideplotters beeinflussen kdnnten. Stellen Sie sicher, daB das

Material sich frei vorwarts und riickwérts bewegen kann. Halten Sie Hande, Haare,
Kleider und Schmuck von beweglichen Teilen entfernt.

Wenn der Schneideplotter aktiviert ist, wird er automatisch einen minimalen Ladeablauf
ausfiihren sobald die Andruckrollen gesenkt werden. Der Ladevorgang wird auch starten, wenn
der Schneideplotter eingeschaltet ist, wahrend das Material schon geladen wurde und die
Andruckrollen in der ,Untenen* Position sind (dies wird nicht empfohlen). Halten Sie die
Andruckrollen immer in der ,,0benen* Position, wenn der Schneideplotter nicht benutzt wird.

Der minimale Ladeablauf besteht aus:
= Eine Materialbreitemessung.
= Das Material wird lber eine Lange, die gleich der Breite ist, die zwischen den duBeren
beiden Andruckrollen gemessen wurde, entspannt.
= Eine gleichzeitige 45°-Achsenbewegung der Antriebswelle und des Schneidekopfes.

Danach ist der Schneideplotter imstande Dateien vom Computer zu erhalten.

Wenn der Schneideplotter einen Auftrag vom Computer erhalt, zieht er automatisch das
bendtigte Material von der Rolle. Er macht dies schrittweise und die Lange des bendétigten
Materials ist vielmals dhnlich als die Anzahl der gemessenen Breite des Materials.

VORSICHT: Spurfiihrung von langeren Zeichen wird nur garantiert, wenn der ganze
Ladevorgang durchgefiihrt wird.

WARNUNG: Jeder Tastendruck kann einen internen Test oder eine Bewegung des
A Schneidekopfes oder des Materials initiieren. Halten Sie Finger und andere
Koérperteile vom Schneidebereich. Es gibt gefahrliche, bewegliche Teile.
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4.

» Den Ursprung dndern.

Driicken Sie e , e , e und a um den Ursprung zu andern.

Das Material wird zu den neuen Ursprung bewegen. Werte werden auf den Bildschirm
erscheinen. Der X Wert ist der Abstand von dem urspriinglichen Ursprung; der Y Wert ist
die maximale Schnittbreite.

Driicken Sie a um den Y Wert zu wechseln zwischen der maximalen Schnittbreite und
dem Abstand vom urspriinglichen Ursprung.

Der Y Wert wird gewechselt.

Driicken Sie @ wenn den gewilinschten Ursprung erreicht wurde.

Der Schneideplotter geht Online und ist fertig um Daten vom Computer zu empfangen.

Oder driicken Sie @ um abzubrechen.

Der Schneideplotter wird zu seinen urspriinglichen Ursprung bewegen und Online kommen.

» Ausgedehnt laden.

Die Funktion Ausgedehnt Laden macht es mdglich, die Begrenzungen auf die Y Achse zu
definieren, damit der Schneideplotter auBerhalb der Andruckrollen schneiden kann.

1.

4,

Driicken Sie @

,Messerandruck* wird auf dem Bildschirm angezeigt.

Press e .

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

Driicken Sie e .

‘Aktionen* wird erscheint auf dem LCD.

Driicken Sie @

‘OPOS Barcode’ erscheint auf dem LCD

5.

Driicken Sie e oder e bis ,Ausgedehnt Lad.‘ auf dem LCD erscheint und driicken Sie

®

,Ursprung‘ erscheint auf dem LCD.
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6. Driicken Sie e oder a um die neue rechte Grenze zu definieren (Ursprung).

7. Driicken Sie @ .

,MaterialgréBe‘ erscheint auf dem LCD.

8. Driicken Sie e oder a um die neue linke Grenze zu definieren.
9. Dricken Sie @ .

HINWEIS: Materialfiihrung wird nicht garantiert, wenn man diesen Modus
verwendet.
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1.7 Werkzeuginstallation

WARNUNG: Die SummaCut Schneideplotter haben rasierklingenscharfe Messer. Um
‘ ernsthafte Verletzungen zu vermeiden, seien Sie bei der Installation, Entnahme
oder jeglicher Handhabung mit dem Messer vorsichtig.

1.7.1 Messer Installation

Ein Messer wurde vorab im Schneideplotter installiert.

Aus Sicherheitsgriinden wurde die Tiefe des Messers auf 0 gesetzt. Ziehen Sie einfach das
Messer heraus, um mit dem Schneiden zu beginnen (sehen Sie Abbildung 1-22 gelber Pfeil im
Uhrzeigersinn). Unten ist die vollstandige Beschreibung, wie das Messer entfernt und installiert
werden soll.

» Entfernen des Schleppmessers

1. Losen Sie die Kopfklemmschraube (1) und entfernen Sie den Messerhalter von der Klemme

(2).

ABB 1-22
ENTFERNEN DES SCHLEPPMESSERHALTERS VON DER KLEMME

2. Drehen Sie den gerandelten Einstellungsknopf (3) im Uhrzeigersinn, um das Messer aus
(4) dem Halter (5) zu driicken.

5
4 \ \
\/,, ‘ 3
ABB 1-23
ENTFERNEN DES MESSERS VOM STANDARD SCHLEPPMESSERHALTER

3. Ziehen Sie das Messer vorsichtig aus dem Halter.
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» Installation des Schleppmessers

1. Entfernen Sie den Aluminiumkern vom Plastikmesserhalter (5), indem Sie den gerdndelten
Einstellungsknopf (3) entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, bis der Kern aus dem Halter
herauskommt.

2. Fihren Sie das konische, nicht schneidende Ende des Messers in die Offnung im engen
Ende des Halters; driicken Sie das Messer sanft vollstandig hinein.

3. Drehen Sie den Halter auf den Kopf und klopfen Sie leicht auf eine feste Oberflache, um
sicher zu sein, daB das Messer vollstandig eingefiihrt wurde.

4. Drehen Sie den gerandelten Knopf im Uhrzeigersinn, bis die Klingenspitze den Abstand,
der fiir das gewliinschte Materialschneiden (t) nétig ist, erreicht hat, wie in der unteren
Abbildung gezeigt.

)
7

BACKING

ABB 1-24
MESSERLANGENEINSTELLUNG

5. Fiihren Sie den Messerhalter in die (1) Kopfklammern ein und platzieren Sie ihn fest.

ABB 1-25
WERKZEUGHALTER EINES SCHLEPPMESSERKOPFES

6. Ziehen Sie die Klammerschraube an (2).

Einstellungen 1-27



SummaCut Schneideplotter Benutzerhandbuch

> Einstellen der Messertiefe und des Drucks:

(das Material soll im Schneideplotter geladen sein, bevor den Messerdruck getestet werden
kann).

WARNUNG: Jeder Tastendruck kann einen internen Test oder eine Bewegung des
A Schneidekopfes oder des Materials initiieren. Halten Sie Finger und andere
Korperteile vom Schneidebereich fern. Es gibt gefahrliche, bewegliche Teile.

1. Driicken Sie drei Mahl @

Messerandruck wird auf dem Bildschirm angezeigt.

2. Driicken Sie @ .

Aktueller Messerandruck wird auf dem Bildschirm angezeigt.

3. Driicken Sie a oder e um den Messerandruck zu @ndern.

Der Wert wird dndern.

1. Driicken Sie , um den internen Messerdrucktest auszuftihren.

2. Driicken Sie @ , um den gewahlten Messerdruck zu bestatigen und das Menii
zu verlassen.

3. Driicken Sie Q , um den Druck ungeandert zu lassen.

Ist a einmal gedriickt, stellt der aktuelle Messerdruckwert automatisch den neuen
Wert ein und der Schneideplotter wird das Messerdrucktestmuster schneiden.

X

ABB 1-26
MESSERDRUCKTESTMUSTER

Loésen Sie das Rechteck ab und schauen Sie sich das Tragerpapier an.

Die Messertiefe ist richtig eingestellt, wenn das Testmuster vollstdandig durch die Folie
geschnitten wurde, die Folie entfernt ist und die Klingenspitze sichtbar die vordere Seite des
Tragerpapiers beriihrt hat. Die Klinge sollte nie durch das Tragerpapier schneiden, nur leicht
den Silikonbelag und die ersten wenigen Fasern des Tragermaterials beriihren.

Da die Einstellung des Messerdrucks von der Starke und der Art des Materials, der geschnitten
werden soll, abhéngt, benétigt die Einstellung des Messerdrucks einige Ubung. Im allgemeinen
soll die Messertiefe erhoht werden, wenn dickere Arten von Folie verwendet werden und
verringert, wenn diinnere Arten von Folie verwendet werden.
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4. Driicken Sie zweimal @ um das Messerdruckmenti zu verlassen.

VORSICHT: Nachdem die Schnitttiefe und/oder der Messerdruck eingestellt wurde,
fiihren Sie einen ausfiihrlichen optischen Test der Messerklinge, die hervorstehend
vom Messerhalter gesehen werden kann, durch und testen Sie die
Schnittergebnisse mit einem Reststiick des Materials.

das Material schneidet, da dies ernsthaften Schaden am Gummischneidestreifen

0 VORSICHT: Betreiben Sie den Schneideplotter nicht, wenn die Messerklinge durch
und am Messer des Schneideplotters verursacht.

VORSICHT: Fiir die meisten Folien-Schnittauftrage wird die Messerklingenspitze
kaum zu sehen sein am Ende des Messerteils. Wenn die Messerklingenspitze
deutlich sichtbar ist, muB die Schnitttiefe angepasst werden.

Um Schaden am Schneideplotter zu vermeiden, liberpriifen Sie die Klingentiefe der
Messerklingenspitze und die Qualitat des Schnittes jedes Mal, wenn Sie eine andere
Art von Folie in den Schneideplotter laden.

1.7.2 Zeichenstift Installation

Die SummacCut Schneideplotter kdnnen auch mit einem Plotterstift benutzt werden. Nachdem
das Messer durch einen Plotterstift ersetzt wurde, kann der Schneideplotter als Zeichenplotter
verwendet werden, um Entwurfsplane von neuen oder bereits bestehenden Auftragen auf
Papier zu zeichnen.

1. Losen Sie die Kopfklammerschraube und entfernen Sie das Gerat von der Klemme.
2. Installieren Sie den Plotterstift im Steckplatz und ziehen Sie die Klemmschraube fest.

3. Der Wechsel des Werkzeugs kann entweder (ber das Bedienfeld mit ,,Summa Cutter
Control“ (nur PC), oder mit der Schneidesoftware eingegeben werden.

Die Auswahl der Stiftnutzung verwirft die Offset-Messer-Korrektur und wechselt den Druck zu
,Stift-Druck”.

VORSICHT: Die Information auf dem Bedienfeld zeigt das Werkzeug, das momentan
durch den Schneideplotter ausgewahlt ist. Stellen Sie sicher, daB die Einstellung
des Werkzeugs mit dem aktuell verwendeten Werkzeug tbereinstimmt.

ABB 1-27 ABB 1-28
MESSER IST DAS GEWAHLTE WERKZEUG STIFT IST DAS GEWAHLTE WERKZEUG
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2 Grundfunktionen

2.1 Das bedienfeld

Die Anzeige enthdlt eine Zeile mit 16 Zeichen. Die Anzeige zeigt wahrend des Betriebs
Statusinformationen an. AuBerdem zeigt sie die Menioptionen zur Konfiguration des
Schneideplotters an.

ABB 2-1
BEDIENFELD

Die Fliissigkristallanzeige (LCD) enthélt eine Zeile mit 16 Zeichen. Das LCD bietet wahrend des
Betriebs die Statusinformationen des Messerstatus und zeigt die Menioptionen fiir die
Konfiguration des Schneidwerkzeugs an.

Die verschiedenen Menii- und Untermenii-Optionen werden immer in einer Schleife angezeigt.
Das heift: wenn die letzte Menili- oder Untermeniioption angezeigt wird, kehren Sie
automatisch zur ersten Option dieses Menliis oder dieses Untermeniis zuriick bei Beriihrung
einer Taste.

HINWEIS: Ein Parameter oder ein Parameterwert, vorangestellt von einem
‘ Sternchen (*) ist der aktuell gewahlter Parameter oder Parameterwert. Wenn Sie
\__ | ein Menii verlassen mit einem Wert auf dem Bildschirm, ohne Sternchen, wird dies
nicht der gespeicherte Wert sein.

-8

‘ WARNUNG: Jede Tastatureingabe kann einen internen Test oder eine Bewegung
des Kopfes und/oder des Materials verursachen.
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2.1.1 Die Tasten

2.1.11 Die Menii Taste @

Die MENU Taste wird verwendet um die meist gebrauchten Menlipunkte des Schneideplotters
schnell zu erreichen. Ein letzter Meniipunkt in der Reihe ergibt Zugang zu einem Untermenti,
das Zugang zu allen anderen Funktionen des Schneideplotters ergibt (sehen Sie Abschnitt 2.3).

2.1.1.2 Die EXIT-Taste @

Die EXIT-Taste (Loschtaste) bricht den aktuellen Vorgang ab.

HINWEIS: Wenn Sie diese Taste driicken wahrend die Maschine schneidet, wird den
\__ | aktuellen Vorgang abgebrochen.

2.1.1.3 Die Enter Taste @

Die ENTER Taste (Bestatigungstaste) bestatigt ein gewahltes Meni oder einen gednderten
Menipunkt.

Solange diese Taste nicht gedriickt wird, wird ein geanderter Wert eines Meniipunktes nicht
intern gespeichert werden und wird es also verloren gehen sobald das Menii verlassen wird.

2.1.1.4 Die Test Taste a

Falls in einem Untermeni eine bestimmte Testroutine zur Verfligung steht, kann diese Taste
zum Starten aktiviert werden. Diese Taste started ebenfalls das Barcode-Verfahren.

2.1.1.5 Die Jogging-Tasten s ' e . e und a

Die Verwendung der Jogging-Tasten variiert gemaB des laufenden Vorgangs.

Zum Beispiel, wenn Sie mit verschiedenen Untermeniis arbeiten, wird die oder
Jogging-Taste verwendet, um das nachste oder vorige Meni zu wahlen.

In einem Untermeni kdnnen die Werte gedndert werden beim Driicken von a oder e .
Wenn der Schneideplotter im Normalbetrieb ist, kann der Ursprung gedndert werden beim
Driicken einer der Jogging-Tasten.
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2.2 Wie stelle ich die Parameter der Werkzeuge ein

Die SummaCut Schneideplotter kdnnen mit einem Messer, Stift oder Stanz- bzw.
Perforierwerkzeug arbeiten. Wenn ein Werkzeug gewechselt wurde, miissen die
Werkzeugparameter zuriickgesetzt oder Uberpriift werden. Die verschiedenen Werkzeuge
haben einen gemeinsamen Parameternamen: Druck. Jedes Werkzeug hat auch seinen
spezifischen Parameter. Werkzeugparameter konnen entweder geandert werden, indem man
sie im aktuellen Bediener andert, oder einfach durch Wechslung des Bedieners (sehen Sie
Abschnitt 2.4).

VORSICHT: Der SummaCut Schneideplotter wird nur gemaB den Vorgaben
0 arbeiten, wenn ein original Summa Messer-, Stift- oder Stanzwerkzeug installiert

ist. Ersetzen Sie das Standardmesser, den Stift oder das Stanzwerkzeug nicht
durch Produkte anderer Hersteller.

WARNUNG: Jeder Tastendruck kann einen internen Test oder eine Bewegung vom
A Kopf oder vom Material verursachen. Halten Sie Finger und andere Kérperteile vom
Schneidebereich fern. Es gibt gefahrliche, bewegliche Teile.

2.2.1 Einstellen des Werkzeugtyps

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein.

2. Driicken Sie @ .

‘Messerandruck‘ erscheint auf dem LCD.

3. Verwenden Sie e oder ° um durch das Meni zu blattern bis ‘Werkzeug’ erreicht ist.

Driicken Sie @ .

Das aktuell ausgewdihlte Werkzeug erscheint auf dem LCD.

4. Drilicken Sie a oder e um das Werkzeug zu andern.

Das Werkzeug erscheint auf dem LCD.

5. Driicken Sie e zur Bestatigung.

Ein Sternchen wird vor dem Werkzeug angezeigt, was angibt, daB es jetzt um das gewdhlte
Werkzeug geht.

6. Driicken Sie zweimal @ um das Meni zu verlassen.

Wenn der Werkzeugtyp gedndert wurde, fordert der Schneideplotter den Benutzer auf, das
neue Werkzeug zu installieren.

Grundfunktionen 2-3



SummaCut Schneideplotter Benutzerhandbuch

2.2.2 Andern des Werkzeugdrucks

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein, laden Sie das Material und installieren Sie das
Werkzeug (sehen Sie Abschnitt 1).

2. Driicken Sie @ .

‘Messerandruck* erscheint auf dem LCD.

3. Driicken Sie @ .

Der aktuelle Druck erscheint auf dem LCD.

4, Driicken Sie o oder e um den Messerandruck zu andern.

Der Wert wird éndern.

1. Dricken Sie a , um den internen Messerdrucktest auszufiihren.

2. Driicken Sie
zu verlassen.

, um den gewahlten Messerdruck zu bestdtigen und das Menii

3. Driicken Sie @ , um den Druck ungeédndert zu lassen.
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2.2.3 Andern des Schleppmesser-Offsets

Ein sehr wichtiger Parameter flir das Schleppmesser ist der Offset. Der Offset ist der Abstand
zwischen dem Messerzentrum und der Messerspitze.

HINWEIS: Der Messer-Offset sollte jedes Mal eingestellt werden, wenn das Messer
gewechselt wird und sollte tGberpriift werden, wenn das Messer Abnutzungsspuren

\— zeigt.

HINWEIS: Typischer Messer-Offset fiir Summa Messer ist zwischen 0.41 mm und
0.45 mm fir Standardmesser und zwischen 0.9 mm und 0.97 mm fir
Sandstrahlmesser und zwischen 0.49 und 0.52 mm fiir 60° Messer.

-

HINWEIS: Sandstrahlmesser sollten verwendet werden, wenn das Material, das
\__ | geschnitten werden soll, dicker als 0,25 mm ist.

Andern des Messer-Offsets:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein und installieren Sie das Schleppmesser .

2. Dricken Sie® .

‘Messerandruck‘ erscheint auf dem LCD.

3. Verwenden Sie e oder a um durch das Meni zu blattern bis ‘Messerversatz’ erreicht

wurde. Driicken Sie @ .

Der aktuelle Messer-0Offset erscheint auf dem LCD.

4. Verwenden Sie a oder 0 , um das Messer-Offset zu andern.
Der neue Wert (fett) dndert sich.

1. Driicken Sie , um den internen Messer-Offset-Test durchzufiihren.
2. Driicken Sie e , um zu bestatigen und das Messer-0ffset-Menii zu verlassen.

3. Driicken Sie Q, um den Messer-Offset ungeandert zu lassen.

Wenn der Messer-0ffset korrekt eingestellt ist, sieht das Testmuster folgendermaBen aus:

ABB 2-2
KORREKTES MESSER-OFFSET MUSTER

Wenn der Messer-Offset zu klein ist, sieht das Testmuster so aus:

HEEEE

Wenn der Messer-0ffset zu groB ist, sieht das Testmuster so aus:
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2.3 Wie stelle ich die Schnittgeschwindigkeit ein

Die aktuelle Geschwindigkeit, mit der das Werkzeug sich bewegt, wird durch 4 Parameter
bestimmt. Geschwindigkeit (und Beschleunigung) wahrend das Werkzeug unten ist;
Geschwindigkeit (und Beschleunigung), wahrend das Werkzeug oben ist.

Diese 4 Parameter wurden zusammen in einen Parameter gefasst, um eine
Geschwindigkeitsanderung schnell und einfach zu machen.

Dieser Gesamtparameter heiBt , Geschwindigkeit” und ist die Geschwindigkeit, die der
Schneideplotter benutzt, wenn das Werkzeug unten ist. Wenn die Geschwindigkeit erhdht oder
verringert wird, werden die anderen Parameter ebenfalls demgemaB erhdht oder verringert.
Es gibt eine festgesetzte Geschwindigkeit: die Geschwindigkeit, mit der der Schneideplotter
das Material von der Rolle zieht. Diese Geschwindigkeit ist auf 200 mm/s (8 ips) festgesetzt.

Einstellung der Schnittgeschwindigkeit:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein.

2. Dricken Sie® .

‘Messerandruck‘ erscheint auf dem LCD.

3. Driicken Sie e

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

4. Driicken Sie e

‘Aktionen’ erscheint auf dem LCD.

5. Driicken Sie °

‘Einstellungen’ erscheint auf dem LCD.

6. Driicken Sie e

‘Geschwindigkeit’ erscheint auf dem LCD.

7. Driicken Sie e

Die aktuel eingestellte Geschwindigkeit erscheint auf dem LCD.

8. Driicken Sie a oder e um die Geschwindigkeit zu @ndern.

Die Geschwindigkeit dndert sich auf dem LCD.

9. Driicken Sie e zur Bestatigung.

Ein Sternchen wird bevor die Geschwindigkeit angezeigt was darauf hindeutet sie sei jetzt
die gewdhlte Geschwindigkeit.

10. Driicken Sie zweimal @ um das Men( zu verlassen.
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2.4 Wie andereich den Anwender (Schneller Parameterwechsel)

Die SummaCut Schneideplotter beinhalten 4 Bedienerkonfigurationen, die alle aus den
gleichen Parametern bestehen. Jede Konfiguration kann eigene Parametereinstellungen
haben. Dies erlaubt es, den Schneideplotter schnell und einfach fiir verschiedene Arten von
Auftrdgen oder Materialien neu zu konfigurieren.

HINWEIS: Fabrikvoreinstellungswerte fiir die verschiedenen Anwender sind alle
\__ | gleich eingestellt.

Die Anwenderkonfiguration dndern:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein.

2. Dricken Sie® .

‘Messerandruck* erscheint auf dem LCD.

3. Verwenden Sie e oder s um durch das Menili zu blattern bis ‘Anwender’ erreicht

wurde. Driicken Sie e /

Der aktuel gewdhlte Anwender erscheint auf dem LCD.

4. Driicken Sie a oder e um den Anwender zu andern.

Der Wert wird auf dem Bildschirm dndern; das Sternchen wird verschwinden.

5. Driicken Sie @ zur Bestatigung.

Ein Sternchen wird bevor dem Anwender angezeigt, was darauf hindeutet, daB er jetzt der
gewdhlte Anwender ist.

6. Driicken Sie zweimal @ um das Menl zu verlassen.
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2.5 Wie vergewissere ich mich, da3 die Beschriftung die richtige
GroBe hat (Langenkalibrierung)

Die SummacCut Schneideplotter sind Reibungsvorschubsmaschinen. Das bedeutet, daB die
Genauigkeit des Langenschnitts von der Starke des Materials abhangt.

Die Schneideplotter wurden in der Fabrik flir Standard 2-Tausendstel-Zoll Abdruck oder 3-
Tausendstel-Zoll Vinyl kalibriert. Jeder Anwender (die SummacCut hat insgesamt 4) kann einen
anderen Kalibrierungsfaktor haben.

Dies ist sehr hilfreich flir mehrfarbige Beschriftungen. Es stellt sicher, daB die Teile in
verschiedenen Farben zusammenpassen, selbst wenn verschiedene Arten von Vinylmaterialien
verwendet werden.

VORSICHT: Filir Standardgebrauch ist es nicht notwendig, die Maschine zu
kalibrieren. Mit Standardvinyl liegt die Genauigkeit innerhalb 0.2%. Sollte jedoch
hohe Genauigkeit zwischen verschiedenem Vinyl oder Farben nétig sein, ist die
Kalibrierung notwenig.

Das Material kalibrieren (Ldngenkalibrierung):

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein, laden Sie das Material und installieren Sie das
Messer (sehen Sie Abschnitt 1).

HINWEIS: Je langer und breiter das Material ist, desto genauer wird die
Kalibrierung sein. Verwenden Sie ein Stlick Vinyl von maximaler Lange und Breite,
das ca. 1.5 Mal die Breite ist.

2. Dricken Sie® .

‘Messerandruck* erscheint auf dem LCD.

3. Driicken Sie e .

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

4. Driicken Sie @ .

‘Aktionen‘ erscheint auf dem LCD.

-

5. Verwenden Sie e oder s um durch das Menii zu blattern bis ‘Kalibrierungen’ erreicht

wurde. Driicken Sie @

‘Folien Kalibr* erscheint auf dem LCD.

6. Verwenden Sie e oder e um durch das Meni zu blattern bis ‘Kalib Lange’ erreicht

wird. Driicken Sie @
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10.

11.

Der Schneideplotter wird das Material erneut laden und den Léngenkalibrierungstest
durchfiihren. Nehmen Sie das Material heraus und messen Sie die Lénge der Schnittlinie mit
einem Lineal (Messinstrument). Die Lénge, die eingegeben werden muB, ist der Abstand
zwischen Linie 1 und Linie 2 wie in der Abbildung gezeigt.

/1 2
< >

LANGENKALIBRIERUNGSMUSTER

HINWEIS: Der Schneideplotter wird nur so genau sein wie die Genauigkeit der
Kalibrierung. Wenn das Lineal (Messinstrument) ungenau ist, kann eine erneute
Kalibrierung die Genauigkeit des Schneideplotters noch schlimmer machen. Die
Genauigkeit der Kalibrierung wird direkt in den Schnitten widergespiegelt. Stellen
Sie den Schneideplotter auf ,,metrisch* ein, um die Kalibrierung durchzufiihren. Dies
ist genauer als das englische Messsystem.

Verwenden Sie e , a , a und e um den Wert auf das Bildschirm zu dndern bis

zur gemessener Lange des Abstands zwischen den zwei Linien liber die gesamte Lange der
Folienrolle.

Der Wert dndert auf dem LCD.

Driicken Sie @ zur Bestatigung.

Der Wert fiir die Y-Achse erscheint auf dem LCD.

Verwenden Sie e , a , o und e um den Wert auf dem LCD zu andern zur

gemessener Lange des Abstands zwischen den zwei Linien lber die gesamte Breite der
Folienrolle.

Driicken Sie @ zur Bestatigung.

Driicken Sie zweimal @ um das Menli zu verlassen.

Grundfunktionen 2-9



SUMMACUTT

3 OPOS (Optische POSitionierung)

3.1 Einfihrung

Konturenschneiden wurde durch das hochst genaue Optische POSitionierungssytem der
SummacCut Schneideplotter méglich.

Der OPOS-Sensor, der auf der rechten Seite des Werkzeugschlittens installiert ist, registriert
gedruckte Quadrate, die um die Grafik herum platziert sind. Durch diesen
Registrierungsprozess kann OPOS die genaue Position der gedruckten Grafik bestimmen.

Der Sensor fallt automatisch wahrend der Registrierung der Marken und hebt sich nach
Vollendung der Aufgabe wieder an. Dieser verbesserte Sensor kann fast alle Arten von
Materialmarken-Kombinationen lesen.

3.2 OPOS Grundfunktionen

Viele Versionen der Schneidesoftware haben die eingebaute Fahigkeit, Konturenschnitt
bedienerfreundlich und automatisch zu machen. Wenden Sie sich bitte an das
Benutzerhandbuch, das mit der Software geliefert wurde oder kontaktieren Sie Ihren
Softwarelieferanten fiir Genaueres.

Im Allgemeinen beinhaltet Konturenschneiden folgende Schritte:

> Eine Beschriftung erstellen und Linien schneiden.

> Die Beschriftung drucken (wenn nétig laminieren).

> Das Material laden und die Passamarken registrieren.
» Die Beschriftung schneiden.

Um sicher zu stellen, daBB OPOS richtig funktioniert, sind zwei Kalibrierungen nétig: Die OPOS-
Kalibrierung und die Material-Kalibrierung. Die OPOS-Kalibrierung ist die Kalibrierung des
Abstands zwischen der Messerspitze und dem Sensor. Die Material-Kalibrierung ,,lernt” den
Schneideplotter die Reflektionsgrade der Markenfarbe und der Materialfarbe.

HINWEIS: Obwohl der OPOS-Sensor in der Fabrik kalibriert wurde, empfehlt
Summa, einen Test durchzufiihren, um zu bestimmen, wie gut die in der Fabrik
eingestellten Parameter mit den Materialien, die Sie verwenden, zusammen
arbeiten. Wenn die Genauigkeit nicht geniigt, fiihren Sie die OP0S-Kalibrierung
durch. Wenden Sie sich auch an den Abschnitt liber detaillierte OPOS Funktionen
(3.3), um zusatzliche Hinweise liber das Definieren und Konturenschneiden zu
erhalten.
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3.2.1 OPOS Kalibrierung

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein und laden Sie schwarzes Vinyl mit weiBem
Tragerpapier.

VORSICHT: Es MUSS Schwarzes Vinyl mit weiBem Tragermaterial bei der
OPOS-Kalibrierung verwendet werden.

2. Stellen Sie den Messerkopf {iber ein sauberes, ungeschnittenes Stiick des Vinyls.

3. Driicken Sie® .

‘Messerandruck* erscheint auf dem LCD.

4, Dricken Sie e .

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

5. Driicken Sie e .

‘Aktionen‘ erscheint auf dem LCD.

6. Verwenden Sie e oder a um durch das Menii zu blattern bis ‘Kalibrierungen* erreicht

wurde. Driicken Sie e .

‘Folien Kalibr’ erscheint auf dem LCD.

7. Verwenden Sie e oder a um durch das Menl zu blattern bis ‘OPOS Kalibr’ erreicht

wird. Driicken Sie®.

Der Schneideplotter wird ein Quadrat ausschneiden, das ca. 9.5x9.5 mm groB ist und wird
das Quadrat vorwdrts bewegen. Das , Entgitter-Rechteck” erscheint auf dem Schirm.

8. Entgittern Sie vorsichtig das ,,Entgitter-Rechteck“. Passen Sie auf, daB die Rander intakt

bleiben. Driicken Sie

OPOS wird die Rdnder des Quadrats auslesen und sich selbst entsprechend kalibrieren.

HINWEIS: Um die Genauigkeit des OPOS-Sensors so hoch wie mdglich zu halten,
\__ | fiihren Sie diese Kalibrierung bei jedem Messerwechsel durch.
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3.2.2 Material-Kalibrierung

Die Material-Kalibrierung ist dazu geeignet, daB der Sensor die Marken erkennen kann. OPQOS
wurde in der Fabrik so kalibriert, daB3 er auf einer groBen Auswahl an Materialien arbeiten kann.
Bestimmte Materialien jedoch - wie solche mit hohem Glanz - kdnnten mit den
Standardeinstellungen nicht arbeiten. Bevor Sie mit solchen Materialien arbeiten, fiihren Sie
einen Material-Kalibrierungstest durch. Dieser Test wird die Empfindlichkeit des OPOS andern,
sodaB er die Marken mit groBerer Zuverlassigkeit lesen kann.

Drucken Sie ein Quadrat von mindestens 4x4 cm GrofBe auf das Material, das verwendet werden
soll. Vergewissern Sie sich, daB Sie die selbe Tinte verwenden wie beim Erstellen der
Registrierungs-Marken.

VORSICHT: Es wird nicht empfohlen um eine Materialkalibrierung fiir OPOS zu
machen. Wenn die Materialkalibrierung gemacht ist und die Ergibnisse sind nicht
besser, stellen Sie denn den Wert der Materialkalibrierung aufs neue auf die
Standardeinstellung: 30 (das Verfahren erklart dies zu einem spateren Zeitpunkt.

Durchfiihren einer Material-Kalibrierung:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein und laden Sie das Vinyl mit dem gedruckten Quadrat.

2. Dricken Sie® .

‘Messerandruck* erscheint auf dem LCD.

3. Driicken Sie a .

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

4, Dricken Sie@ .

‘Aktionen‘ erscheint auf dem LCD.

5. Verwenden Sie e oder a um durch das Meni zu blattern bis ‘Kalibrieren‘ erreicht

wurde. Driicken Sie e .

‘Folien Kalibr* erscheint auf dem LCD.
6. Driicken Sie @ .
‘Messen’ erscheint auf dem LCD.

Der Schneideplotter erlaubt dem Anwender zu wdhlen um die Folie entweder zu messen
oder einen zuvor aufgezeichneten Wert auszufiillen.
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HINWEIS: Wenn eine Kombination von Folienfarbe — Markierungsfarbe schon
kalibriert und aufgezeichnet wurde, driicken Sie e und e . Verwenden Sie

a und e um diesen Wert auszufiillen, ohne Notwendigkeit aufs neue zu

messen. Driicken Sie @ zur Bestatigung.

7. Driicken Sie @ .

Der Schneideplotter wird den Sensor senken. Auf dem Display wird die Nachricht “Setz
Sensor iiber weilBen Bereich” angezeigt.

8. Verwenden Sie e , e , a oder e , um das Messer an die Spitze des weiBen

Bereichs zu bewegen (der Bereich sollte mindestens 3x3 cm oder 1x1* sein).

9. Driicken Sie @ zur Bestatigung.

Der Schneideplotter wird eine kreisférmige Bewegung machen, widhrend er die Reflektion
des Materials misst. Er wird kurz die gemessenen Werte anzeigen und die Nachricht
anzeigen ,setzen Sie das Messer auf den schwarzen Bereich.

10. Verwenden Sie e , a , a oder e , um das Messer an die Spitze des schwarzen

Bereichs zu bewegen (etwa in der Mitte und leicht unten rechts).

11. Driicken Sie @ zur Bestatigung.

Der Schneideplotter wird eine kreisférmige Bewegung machen, wdhrend er die Reflektion
der Markenfarbe misst. Er wird kurz die gemessenen Werte anzeigen, dann zeigt er einen
Wert, der typisch fiir die Materialfarbe-Markenfarbe Kombination ist. Speichern Sie diesen
Wert fiir zukiinftige Referenzen.

VORSICHT: Eine Fehlermeldung kann erscheinen, wenn der Sensor nicht zwischen
Schwarz und WeiB unterscheiden kann. Vergewissern Sie sich, daB der Test korrekt
ausgefiihrt wurde. Wenn OPOQOS die Marken nicht abtasten kann, muB3 eine der
manuellen Ausrichtungsmethoden verwendet werden.
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3.3 Detaillierte OPOS Funktionen

3.3.1 Die Grafik drucken

1. Drucken Sie die Grafik und ihre Marken mit einem Drucker (MaBstab = 100%). Wenn auf
eine Rolle gedruckt wird, vergewissern Sie sich, daB die Ursprungsmarke der Grafik mit
dem Ursprung des Materials libereinstimmt (1).

I i

2. Vergewissern Sie sich, dal mindestens 1 cm (0.4 Zoll) Rand auf jeder Seite der Grafik ist
(2). Ein 2 cm (0.8 Zoll) Rand ist zu bevorzugen. Es soll auch einen vorderen Rand von 1 cm

(3) geben.
W

\ o

3. Lassen Sie mindestens 4 cm (1.6 Zoll) Rand nach dem Druck, wenn Sie Blatter verwenden
oder wenn Sie den Druck von einer Rolle schneiden (4).

'~
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3.3.2 Die Grafik in den Schneideplotter laden

Laden Sie den Ausdruck in den Schneideplotter wie im Abschnitt 1.6. beschrieben.
Vergewissern Sie sich, daB3 die Marke, die den Ursprung anzeigt, sich an der unteren rechten
Ecke des Schneideplotters befindet.

3.3.3 Die Passamarken registrieren

Die OPOS Parameter sind Variablen, die den Abstand, die GréBe und die Anzahl der
Passamarken definieren. Diese Parameter sind notwendig, sodaB der Schneideplotter die
Schnittlinien zu den gedruckten Job ausrichten kann. Die meisten Schneidesoftware stellen
diese Parameter automatisch ein und starten sogar den speziellen Ladevorgang. Wenn die
Software dies nicht macht, initiiere die Ladefolge vom Bedienfeld des Schneidplotters aus:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein.

2. Driicken Sie®.

‘Messerandruck erscheint auf dem LCD.

3. Dricken Sie e .

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

4, Dricken Sie e .

‘Aktionen‘ erscheint auf dem LCD.

5. Dricken Sie e

‘OPOS Barcode’ erscheint auf dem LCD.

6. Driicken Sie e und @

‘Folien ausrich’ erscheint auf dem LCD.

7. Dricken Sie @ .

Eine Meldung, die den Benutzer auffordert, das Messer (iber die erste Passamarke zu setzen,
wird dber das LCD bldttern.

8. Verwenden Sie 0, o, o und 0 um dies zu machen und driicken Sie @

Der Schneideplotter wird das Material aufs neue laden, die geladene Lénge kontrolieren und
die Passamarken lesen.

HINWEIS: Wenn eine Passamarke nicht gelesen werden kann, erhalt der Benutzer
- die Moglichkeit, das Messer (Sensor) neu zu positionieren oder abzubrechen.

HINWEIS: Wenn ein Fehler auftritt oder der Schneideplotter die Passamarken nach
drei Versuchen nicht lesen kann, wird die folgende Meldung angezeigt: ‘Unmdglich

é

OPOS Barcode zu finden, driicken Sie um weiterzugehen.’
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3.3.4 OPOS Segmentierung

Mit dieser Option kann den Auftrag in Segmenten aufgeteilt werden, um zu vermeiden, daB das
Material unnétig hin und her bewegt. Bei Aktivierung von der OPOS Segmentierung werden alle
Schnittdaten in Segmenten geschnitten. Die GréBe des Segments wird den Abstand zwischen
OPOS Passamarken und der X-Achse sein.

OPOS Segmente kénnen auf INAKTIF oder AKTIF eingestellt werden.

HINWEIS: Verwenden Sie keine Software-Segmentierung bei der OPOS-
Segmentierung.

Aktivierung OPOS Segmentierung:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein und driicken Sie @

‘Messerandruck’ erscheint auf dem LCD.

2. Dricken Sie e .

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

3. Driicken Sie @

‘Aktionen’ erscheint auf dem LCD.

4. Verwenden Sie e oder a um durch das Menii zu blattern bis ‘Konfigurieren’ erreicht

wurde. Driicken Sie e .

‘IP Konfig’ oder ‘Sprache’ (abhéngig des Schneideplottermodells) erscheint auf dem LCD.

5. Verwenden Sie e oder e um durch das Meni zu blattern bis ‘OPOS Parameter’

erreicht wurde. Driicken Sie e .

‘Blatt Modus’ erscheint auf dem LCD.

6. Verwenden Sie e oder e um durch das Menii zu blattern bis ‘Segmentieren’ erreicht

wurde. Driicken Sie e .

Der Wert des gewdhlten Parameters erscheint auf dem LCD.

7. Dricken Sie o oder e um den Wert auf ‘AKTIV’ zu andern.

‘AKTIV’ erscheint auf dem LCD.

8. Driicken Sie @ und dreimaI@.
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3.4 Automatisieren von Aufgaben mit OPOS

Wahrend normale OPOS Auftrdge braucht der Bediener das Werkzeug einfach liber der ersten
Passamarke zu setzen um den Auftrag anzufangen. OPOS erlaubt dem Bediener, bestimmte
Aufgaben zu automatisieren und dadurch den Eingriff und die Produktionszeit zu verringern.

Automatische Start des OPOS Auftrags

Dies wird vom Parameter OPOS Ursprung kontrolliert. Eine Kombination dieser
Parametereinstellung und/oder einer speziellen Ursprungseinstellung wahrend dem Laden des
Materials kann sicherstellen, daB der Bediener das Werkzeug nicht iber der ersten Passamarke
setzen mufB um einen OPOS Auftrag zu starten.

Mehrere Kopien eines gleichen Auftrags

Wenn mehrere Grafiken geschnitten werden, muB3 der Bediener nur den OPOS-Sensor {iber die
Ursprungsmarke der ersten Grafik bewegen. Konsekutive Grafiken schneiden bendtigt keine
zusatzliche Eingabe des Anwenders.

Es gibt ,,Mehrfach-Auftrag“-Situationen, wo OPOS verwendet werden kann:

» Wenn mehrere (Kopien von) Grafiken auf der gleichen Materialrolle
geschnitten werden.

» Wenn die gleiche Grafik auf mehreren Materialblattern geschnitten wird.

Die meisten automatisierten Aufgaben werden von der Schneidesoftware gesteuert. Wenn
jedoch die gleiche Grafikkontur ausgeschnitten werden soll, benétigen die automatisierten
Aufgaben einige manuelle Bedienungen.

Bevor die Automatisierungseigenschaften verwendet werden, notieren Sie sich die GroBe des
RAMs Ihres Schneideplotters. Wenn der RAM groBer ist, als die GréBe der Auftragsdatei,
kénnen die Automatisierungseigenschaften verwendet werden. Wenn der RAM kleiner ist als
die GroBe der Auftragsdatei, kénnen die Automatisierungseigenschaften nicht verwendet
werden.

Unbeaufsichtiges Konturenschneiden (Rolle zur Rolle)

Ein spezieller Barcode kann zusammen mit dem Auftrag gedruckt werden. Dieser Barcode
kann denn verwendet werden, um die richtige Schnittdaten zu erreichen, sodaB der
Schneideplotter einen Auftrag nach dem anderen schneiden kann ohne Benutzerintervention.
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3.4.1 OPOS Ursprung

Der Parameter OPOS Ursprung wurde geschaffen um das Beginn des OPQOS Verfahren zu
automatisieren. Dieser Parameter hat vier Einstellungen. Der Gebrauch dieses Parameters
héangt vom gewahlten OPOS Modus ab. Der Parameter kann im OPOS Parameter Untermeni
gefunden werden. Die niitzliche Kombinationen werden in der unteren Tabelle gezeigt.

0POS X OPOS XY
Marke ‘Indicate Mark’ ‘Indicate Mark’
XY-Korrekturlinie - ‘Indicate Line’
Aktuelle Position ‘Aktuelle Position’ ‘Aktuelle Position’
Mitte des Materials - ‘Mitte des Materials’

3.4.11 In Kombination mit dem OPOS X Modus
OPOS Ursprung ist auf ‘Mark’ eingestelit.

Dies ist der standard Einstellung. Wenn Sie einen OPOS Auftrag vom Computer bekommen,
wird der Schneideplotter dem Bediener fragen um das Werkzeug liber die erste Passamarke
zu setzen und ‘Anwenden’ zu driicken. Der Schneideplotter wird denn anfangen die OPOS
Passamarke rundum diese Position zu suchen.

OPOS Ursprung ist auf ‘Aktuelle Position’ eingestellt.

Wenn Sie einen OPOS Auftrag vom Computer empfangen, wird der Schneideplotter
unmittelbar anfangen die Passamarke zu suchen, ohne auf den Benutzer zu warten um das
Werkzeug zu bewegen. Deswegen wird der Benutzer das Werkzeug Uber die erste Passamarke
setzen miissen wahrend dem Laden des Materials.

Wenn OPOS Ursprung auf entweder ‘XY-Korrekturlinie’ oder ‘Mitte des Materials’ eingestellt
wurde, wird der Schneideplotter reagieren als wurde den Parameter auf ‘Indicate Mark’
eingestellt.

3.4.1.2 In Kombination mit OPOS XY Modus
OPOS Ursprung ist auf ‘Mark’ eingestelit.

Dies ist der standard Einstellung. Wenn Sie einen OPOS Auftrag vom Computer bekommen,
wird der Schneideplotter dem Bediener fragen um das Werkzeug tber der ersten Passamarke
zu setzen und ‘Anwenden’ zu driicken. Der Schneideplotter wird denn anfangen die OPOS
Passamarke um diese Position zu suchen.

OPOS Ursprung ist auf ‘Indicate line’ eingestellt.

Wenn Sie einen OPOS Auftrag vom Computer empfangen, wird der Schneideplotter dem
Bediener fragen um das Werkzeug unter der OPOS XY Linie zu setzen und ‘Anwenden’ zu
driicken. Der Schneideplotter wird denn anfangen die OPQOS XY Linie zu suchen durch das
Material langsam nach vorne zu bewegen. Einmal er die Linie gefunden hat, wird er die Linie
rechts folgen bis er den Ort der ersten Passamarke findet und wird nachher die tatsachliche
erste Passamarke suchen.
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OPOS Ursprung ist auf ‘Aktualle Position’ eingestellt.

Wenn Sie einen OPOS Auftrag vom Computer empfangen, wird der Schneideplotter unmittelbar
anfangen die XY Linie zu suchen durch das Material langsam nach vorne zu bewegen. Einmal
er die Linie gefunden hat, wird er die Linie rechts folgen bis er den Ort der ersten Passamarke
findet und wird nachher anfangen die tatsachliche erste Passamarke zu suchen. Deswegen
braucht der Benutzer den Ursprung unter der OPOS XY Linie einzustellen, unmittelbar nach
dem Laden des Materials. Diese Einstellung war fiir Auftrage, die links ausgerichtet sind und
viel in GréBe unterschieden sind, erschaffen. Der Ursprung/das Werkzeug kann links vom
Material unter der OPOS XY Linie eingestellt werden, sodaB die Ursprungsmarke gefunden
werden kann, selbst wenn sie weit von der rechten Seite des Materials entfernt ist.

OPOS Ursprung ist auf ‘Mitte des Materials’ eingestellt.

Wenn Sie einen OPOS Auftrag vom Computer emfangen, wird der Schneideplotter den OPQOS
Sensor zuerst in der Mitte des Materials einstellen. Dann wird er anfangen die OPOS XY Linie
zu suchen durch das Material langsam nach vorne zu bewegen. Einmal er die XY Linie gefunden
hat, wird er sie rechts folgen bis er den Ort der ersten Passamarke findet und wird nachher
anfangen die tatsachliche erste Passamarke zu suchen. Diese Einstellung war fiir Auftrage auf
einer Rolle erschaffen, wo die Breite jedes Auftrags mindestens die Halfte der Breite des
Materials betragt (dies ist normalerweise der Fall; sonst wird es eine Menge von Abfallmaterial
geben). Dieses Verfahren ist etwas langsamer als das vorige Verfahren.
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3.4.2 Mehrere Kopien einer Grafik auf der selben Rolle schneiden

Wenn den gleichen Auftrag auf eine Rolle mit gleichem Abstand zwischen den verschiedenen
Grafiken gedruckt wurde, kann diese Eigenschaft verwendet werden.

Dieser Art der Automatisierung hangt stark von der Software ab. In der Regel sollen
notwendigen Parameter in der Software selbst eingestellt werden. In seltenen Fallen soll den
Abstand zwischen Auftragen im Schneideplotter selbst eingestellt werden. Die einzige
Méglichkeit dies zu machen, ist durch Verwendung von Summa Cutter Control.

3.4.3 Die selbe Grafik auf mehrere Materialblatter schneiden

Wenn das gleiche Grafikmuster auf mehrere Blatter gedruckt wurde, kann diese Eigenschaft
verwendet werden.

VORSICHT: Die Blatter miissen ungefahr die gleiche GroBe haben und die Grafiken
sollten in der gleichen Art ausgerichtet und positioniert sein.

Laden Sie zuerst das Material und seien Sie sicher, daB die Parameter der OPOS-Passamarken
korrekt eingestellt sind.

Dieselbe Grafik auf mehreren Materialseiten schneiden:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein.

2. Dricken Sie @ .

‘Messerandruk* erscheint auf dem LCD.

3. Driicken Sie e .

‘System Konfig’ erscheint auf dem LCD.

4. Driicken Sie @ .

‘Aktionen‘ erscheint auf dem LCD.

5. Verwenden Sie e oder e um durch das Menii zu blattern bis ‘Konfigurieren* erreicht

wird. Driicken Sie @

‘IP Konfig‘ oder ,Sprache‘ (je nach Schneideplottermodell) erscheint auf dem LCD.

6. Driicken Sie e oder e bis ‘OPOS Parameter‘ auf dem Bildschirm angezeigt wird.

‘Blatt Modus’ wird auf dem Bildschirm angezeigt.

7. Driicken Sie @ zur Bestatigung.

Der Wert des gewdhlten Parameters wird auf dem Bildschirm angezeigt.
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10.

11.

12.

13.

\ p positionieren zu kdnnen. In der unteren Abbildung wird eine Kante der Basisplatte

Driicken Sie o oder e um den Wert in ‘AKTIV’ zu @ndern.

‘AKTIV* wird auf dem Bildschirm angezeigt.

Driicken Sie @ zur Bestatigung.

Ein Sternchen wird bevor ON angezeigt, was darauf hindeutet, daB es jetzt die gewdhlte
Einstellung ist.

Driicken Sie zweimal @ um das Menl zu verlassen.

Registrieren Sie die Passamarken und schneiden Sie die erste Kontur wie in den
Abschnitten 3.3.4 und 3.3.3 beschrieben.

Der Schneideplotter wird, nachdem die erste Kontur geschnitten wurde, anhalten und wieder
online gehen.

Heben Sie die Andruckrollen und entfernen Sie das Blatt.

Flgen Sie das nachste Blatt in den Schneideplotter. Senken Sie die Andruckrollen.

VORSICHT: Das zweite und jedes folgende Blatt muB in der gleichen Position und
mit derselben Ausrichtung wie das erste Blatt in den Schneideplotter geladen
werden. Wenn er im OPOS-Blattmodus ist, speichert der Schneideplotter den
Abstand zwischen den Randern des Blattes und der ersten OPOS Passamarke.

HINWEIS: Verwenden Sie einfache Orientierungspunkte, um das Blatt schnell

und die Seite des Andruckrollenbauteils verwendet, um die Blatter auszurichten.

L 50 CM L 15%38CM L 16"141CM

i e L 1A 0 I

bbb b

ABB 3-1
POSITION DES MATERIALS FUR MEHRERE BLATTER
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3.4.4 OPOS Barcode
3.4.4.1 Einfiihrung

Die SummaCut Schneideplotter kdnnen auch Barcoden lesen. Bestimmte RIP’s haben die
Mdéglichkeit um Barcoden zusammen mit den OPOS Passamarken zu lesen. Diese Barcoden
kénnen verwendet werden, um den Auftrag zu identifizieren und die benétigte Schnittdaten
automatisch vom Computer abzurufen. Ein Programm muB auf dem Computer, daB3 als
Barcode-Server fungieren wird, ausgefiihrt werden. Dieses Programm (berwacht die
Verbinding mit dem Schneideplotter. Einmal einer Barcode vom Schneideplotter gesendet
wurde, wird er die entsprechende Datei mit den korrekten Daten auf einem Server suchen (wo
der RIP die Schnittdatei geschrieben hat) und wird er diese Datei zu den Schneideplotter
schicken. Einmal die Datei verschickt wurde, wird der Barcode-Server aufs neue warten fiir
einen neuen Barcode. Auf diese Weise kann eine komplette Rolle ohne Benutzereingriff
geschnitten werden. Abhanging vom Programm (Barcode Server) soll das Verfahren liber das
Bedienfeld gestartet werden oder {iber das Programm (der Barcode-Server von Summa enthalt
beide Optionen). Informationen zum Starten des Barcode-Vorgangs liber das Programm finden
Sie im Benutzerhandbuch des jeweiligen Programms. Um den Vorgang tiber das Bedienfeld zu
starten, folgen Sie den Anweisungen im Abschnitt 3.4.4).

ABB 3-2
OPOS BARCODE AUFTRAG GELADEN
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3.4.4.2 Barcode entsperren

Vor dem ersten Gebrauch, muB die Barcode-Funktion aktiviert werden. Die Aktivierung erfolgt
Uber unsere Webseite (www.summa.eu/barcode). Sie brauchen die Seriennummmer des
Schneideplotters fiir die Aktivierung. Die Seriennummer finden Sie auf das Etiket auf der
Riickseite des Schneideplotters oder im Konfigurationsmeni. Es wird empfohlen die
Seriennummer direkt vom Konfigurationsmenii zu erhalten.

Schritt eins: die Seriennummer erhalten:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein.

2. Driicken Sie @ .

‘Messerandruck’ wird auf dem Schirm erscheinen.

3. Driicken Sie e .

‘System Config’ wird auf dem Schirm erscheinen.

4. Driicken Sie @ .

‘Aktionen’ wird auf dem Schirm erscheinen.

5. Driicken Sie e .

‘Konfigurieren’ wird auf dem Schirm erscheinen.

6. Driicken Sie @ .

‘IP Konfig.’ wird auf dem Schirm erscheinen.

7. Verwenden Sie e oder a um durch das Menii zu blattern bis ‘FW Version’ erreicht ist.

Driicken Sie @ .

Die aktuelle Flash-Version wird auf dem Schirm angezeigt .

8. Driicken Sie zweimal e .

Die Seriennummer des Schneideplotters wird auf dem Schirm erscheinen.

9. Notieren Sie diese Nummer und driicken Sie zweimal @ .
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Schritt zwei: Aktivierung des Barcodes:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein falls er noch nicht aktiviert wurde.

2. Driicken Sie @ .

‘Messerandruck’ wird auf dem Schirm erscheinen.

3. Driicken Sie e .

‘System Konfig’ wird auf dem Schirm erscheinen.

4. Dricken Sie @ .

‘Aktionen’ wird auf dem Schirm erscheinen.

5. Driicken Sie @ .

‘IP Konfig.” wird auf dem Schirm erscheinen.

6. Verwenden Sie e oder a um durch das Meni zu blattern bis ‘Barcode entsperren’

erreicht wurde. Driicken Sie@.

‘Besuchen Sie www.summa.eu/barcode Driicken Sie eine beliebige Taste, um fortzufahren’
wird von rechts nach links auf dem Schirm bléttern.

7. Gehen Sie zur Webseite und fiillen Sie es aus. Die Webseite wird eine 6-stellige Nummer,
die Aktivierungscode, zeigen. Ein Email mit der Seriennummer und mit der
Aktivierungscode wird verschickt. Sie aufs neue @ .

‘000000 TN ¢’ wird auf dem Schirm erscheinen.

— PRODUCTS COMPANY SUPPORT CONTACT Us z -

Home » Support » Barcode Registration

Thanks for registering

Thank you for registering your Summa cutter.

Your unit: 951704-10016
Your code to unlock the barcode functionality: 272390

FIG 3-3
CODE EMPFANGEN VON DER WEBSEITE

8. Verwenden Sie e oder a um den Wert der blinkenden Ziffer zu andern und e um zur

nachsten Ziffer zu springen. Wenn die Aktivierungscode ausgefiillt ist, driicken Sie @ .

‘OPOS BARCODE IST ENTSPERRT. DRUECKEN SIE EINE BELIEBIGE TASTE UM
FORTZUFAHREN wird von rechts nach links auf dem Schirm gezeigt.

9. Driicken Sie irgendeine Taste.
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3.4.4.3 Starten Barcode-Verfahren

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein und laden Sie das Material.

2. Wenn das Verfahren vom Computer gestartet werden muB3 (Barcode-Server Programm),
driicken Sie das Startsymbol im Programm (bitte referieren Sie sich zur
Programmhandbuch fiir weitere Informationen). Gehen Sie jetzt zu Schritt 5.

Wenn das Verfahren vom Schalttafel gestartet werden muB, driicken Sie a .

‘Setzen Sie das Werkzeug unter den Barcode’ wird von rechts nach links auf dem Schirm
erscheinen..

3. Verwenden Sieo, e , 0 und o und driicken Sie @

Der Schneideplotter wird den Barcode lesen und den Daten zu den Computer schicken.

Der Schneidesoftware wird die korrekte Daten denn automatisch zu den Schneideplotter
schicken.

Der Schneideplotter wird die OPOS Passamarken spiiren und den Job ausschneiden.

Der OPOS Sensor wird jetzt suchen, ob einen anderen Job nach diesen Job gedruckt wurde und
wird weiter Konturenschneiden.

Dies wird wiederholt werden bis alle Konturenschnittauftrage auf die geladene Rolle
ausgeschnitten sind.
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3.5 Durchschneiden
3.5.1 Verfahren

Die Durchschnittfunktionalitat ist darauf gerichtet um einfache Formen zu schneiden (z.B.
Rechtecke). Es wird am meisten verwendet in Kombination mit Konturschneiden.

Eine unterbrochene Schnittlinie um sicherzustellen, dafl das Material zusammen bleibt dank
der schmalen Material ‘Briicken’. Wenn der Auftrag abgeschlossen ist, kénnen die
geschnittenen Stiicke abgerissen werden.

Voller Druck Flex Druck

Schnittlange voller Druck Flex Lange

ABB 3-4
FLEXCUT PRINZIP

Bestimmte Schneidesoftware kdnnen den Unterschied zwischen einer Konturlinie und einer
Durchschnittlinie erkennen. Die Software wird denn zuerst die Daten der Konturlinien zu den
Computer schicken und nachher FlexCut, Segmentiermodus und Vektor-Sortierung aktivieren,
und die Daten zum Durchschneiden zu den Computer verschicken. Wenn die Schneidesoftware
dies nicht machen kann, soll der Anwender die Daten der Konturlinien zuerst separat
verschicken, den Schneideplotter manuell in FlexCut Modus setzen und die Daten zum
Durchschneiden verschicken.

Die Parameter um durch das Material zu schneiden einstellen:

1. Schalten Sie den Schneideplotter ein.

2. Driicken Sie @ .

‘Messerandruck* erscheint auf dem LCD.

3. Verwenden Sie e oder a um durch das Menl zu blattern bis ‘FlexCut’ erreicht
wurde.

‘FlexCut’ erscheint auf dem LCD.

4, Driicken Sie e oder ° um den zu andern FlexCut Parameter zu wahlen.

Das Menii kann durchbléttern von FlexCut Modus, Geschwindigkeit, voller Druck, voller
Druck Schnittléinge, Flex Druck and Flex Druck Schnittlédnge.
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5. Driicken Sie o oder e um den Wert des gewahlten Parameters zu andern.

Der Wert erscheint auf dem LCD.

6. Driicken Sie @ zur Bestatigung.

Ein Sternchen wird bevor dem wert erscheinen, was darauf hindeutet, daB es jetzt die
gewdhlte Einstellung betrifft.

VORSICHT: Es ist schwierig um empfohlene Einstellungen fiir FlexCut zu geben.
Kontrolieren Sie Abschnitt 3.5.2.2.

7. a kann jederzeit eingedriickt werden wahrend der Einstellung der Parameter um das
Ergebnis zu {iberprifen.

Der Schneideplotter wird ein Muster ausschneiden, um zu (iberpriifen ob die Einstellungen
nutzbar sind.

8. Uberpriifen Sie ob das Ergebnis zufriedenstellend ist. Wenn nicht, &ndern Sie denn einen
der obenen Parameter. Reduzierung der Geschwindigkeit kann das Ergebnis auch
verbessern.

HINWEIS: FlexCut Parameter sind immer metrisch, unabhangig vom Wert des
\___ | Segmentiereneinheitenparameters (sehen Sie Abschnitt ).

VORSICHT: Beim Durchschneiden wird es empfohlen, daB parallelen Linien
mindestens 1 c¢cm von einander entfernt sind. Sonst kann die erste Linie, beim
Schneiden der zweiten Linie, 16sen und Probleme verursachen.

9. Driicken Sie @ zur Bestatigung.

10. Driicken Sie @ um das FlexCut Meni zu verlassen.

‘FlexCut’ erscheint auf dem LCD.

11. Verwenden Sie e oder a um durch das Menii zu blattern bis ‘System Konfig* erreicht

wurde. Driicken Sie @ .

‘Aktionen‘ erscheint auf dem LCD.

12. Verwenden Sie e oder s um durch das Menii zu blattern bis ‘Einstellungen’ erreicht

wurde. Driicken Sie @ .

‘Geschwindigkeit’ erscheint auf dem LCD.
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13. Verwenden Sie e oder e um durch das Menlii zu blattern bis ‘Segmentieren’ erreicht

wurde. Driicken Sie e .

‘AKTIV’ or ‘INAKTIV’ erscheint auf dem LCD, je nachdem, ob die Segmentierung bereits
aktiviert ist oder nicht.

14. Driicken Sie e oder a um die GroBe des Segmentierungsparameter zu wahlen
(Einheit dieses Wertes wird in cm sein).

Das Menti kann durch AKTIV oder INAKTIV, SegmentgréBe, Recut und Sort. bléttern.

15. Driicken Sie a oder e um die SegmentgroéBe zu andern.

Der Wert wird auf dem Bildschirm édndern.

16. Driicken Sie @ zur Bestatigung.

Ein Sternchen wird bevor dem Wert angezeigt; was darauf hindeutet, daB3 es jetzt die
gewdhlte Einstellung betrifft.

VORSICHT: Empfohlende Einstellungen sind: Segmentieren: AKTIV; Segment.
GréBe: 3-10cm; recut: INAKTIV Sortierung: AKTIV.

17. Driicken Sie zweimal @

ABB 3-5
KOMBINIERTES KONTURSCHNEIDEN UND DURCHSCHNEIDEN
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3.5.2 Praktische Tipps
3.5.2.1 Physische Messertiefe
Obwohl sehr dhnlich, gibt es zwei Arten von Messertiefe-Einstellungen: eine fiir normales

Schneiden und eine beim Gebrauch von FlexCut. Was sie gemeinsam haben, ist, da8 das
Messer niemals viel herausragt.

Backing

FIG 3-6
EINSTELLUNG MESSERTIEFE NORMALES SCHNEIDEN

Fiir normales Schneiden wird das Messer ein biBchen mehr herausgezogen als die tatsachliche
Schnitttiefe. Das Messer herauszuholen, fiihrt viel weiter zu einem instabilen Messerdruck und
einer schlechten Schnittqualitat.

Full Pressure

Flex Pressure

N
Full press. Length . Flex press. Length

FIG 3-7
EINSTELLUNG MESSERTIEFE DURCHSCHNEIDEN

Beim FlexCut Schneiden wird das Messer gerade genug ausgedreht, um durch die Folie und
die Unterlage zu schneiden. Die Entscheidung, um der Messerhalter auf den Material bei vollem
Druck zu lassen, hangt von dem tatsachlichen verwendeten Material ab. Wenn das Material
anfallig fur Kratzer ist, dann stellen Sie sicher, daB der Boden des Messerhalters das Material
nicht beriihrt, wenn Sie den vollen Druck verwenden. Wenn nicht, wird es empfohlen um den
Boden des Messerhalters das Material mit vollem Druck zu beriihren.
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3.5.2.2 FlexCut Parameter Werte

Die Bestimmung der Werte der FlexCut-Parameter kann in zwei Hauptschritte unterteilt
werden. Der erste Schritt besteht darin, die "festen" Druckwerte zu bestimmen. Der zweite
Schritt bestimmt die Langenparameter empirisch.

»  Schritt 1

Gehen Sie zuerst zu den Messerdruck-Test wie im Abschnitt 2.2.2 beschrieben. Bestimmen Sie
den notwendigen Druck um véllig durch die Folie und die Unterlage zu schneiden. Versichern
Sie sich, daB den Druck nicht zu hoch eingestellt wurde und daB das Messer nicht zu viel
ausgedreht wurde.

Nach der Bestimmung des notwendigen Drucks, heben Sie das Messer ein biBchen, um zu
kontrolieren ob es immer noch véllig durchschneidet. In diesem Fall, machen Sie es aufs neue.
Wenn das Messer nicht véllig durchschneidet, drehen Sie das Messer wie vorher aus.

Senken Sie jetzt den Messerdruck ein biBchen, um zu kontrolieren ob es immer noch véllig
durchschneidet. In diesem Fall, senken Sie es noch ein biBchen. Wenn dies nicht der Fall ist,
stellen Sie den vorherigen Wert ein.

Dies ist wie den richtigen Druck um véllig durchzuschneiden bestimmt wird, wie ebenfalls die
richtige Menge, die das Messer ausgedreht ist.

HINWEIS: Notieren Sie den Druck, der notig war, um vollstandig durchzuschneiden
und andern Sie den physischen Messerdruck nicht mehr (es sei denn, das Messer
hat ein bisschen abgenutzt).

—
|

Stellen Sie den Messerdruck jetzt richtig ein, um gerade durch die Folie zu schneiden. Notieren
Sie auch diesen Wert.

>  Schritt 2

Gehen Sie zum Menl der FlexCut Parametereinstellungen, wie in Abschnitt 3.5.1 beschrieben.
Stellen Sie den Parameter des vollen Drucks auf den Wert, der nétig war um véllig durch das
Material zu schneiden (in Schritte 1 bestimmt) und stellen Sie den FlexCut Druck auf den Wert,
der notig ist um gerade durch die Folie zu schneiden.

HINWEIS: Es wird nie empfohlen, um Schnittgeschwindigkeiten, hdher als 400
mm/s (16 ips) zu verwenden mit Schneiddrucken liber 170 gr. Wenn also der volle
Druck groBer ist, senken Sie die FlexCut-Geschwindigkeit.

—
|

Gehen Sie jetzt zu den vollen Drucklangenparameter und stellen Sie ihn auf 10 mm ein. Gehen
Sie zu der FlexCut Druckldnge und stellen Sie diese auf 0.8 mm ein. Fiihren Sie einen Test
durch. Kontrolieren Sie die Briicken. Wenn sie zu groB sind, flihren Sie einen Test mit einem
niedrigeren Wert durch. Wenn sie zu klein sind (oder nicht existent), heben Sie den Wert.

Die FlexCut Parameter wurden jetzt eingestellt.

Wenn diese Einstellungen geandert werden missen, versuchen Sie dies durch nur die FlexCut
Lange zu andern. Es ist nicht nétig Druckeinstellungen zu andern, es sei denn, das Messer tragt
sich. In diesem Fall starten Sie aufs neue mit Schritt 1.

HINWEIS: Es ist nicht immer einfach das richtige Gleichgewicht zu finden zwischen
geniigend tief zu schneiden und sicher zu stellen, daB die Teile einfach entgittert
werden kénnen und nicht zu tief zu schneiden, und sicher zu stellen, daB das Material
___ |seine Kraft behaltet beim Schneiden. Manchmal besteht dieses Gleichgewicht nicht,
was bedeutet, daB dieses Material nicht mit zufriedenstellendem Ergebnis
durchgeschnittet werden kann.

—

3.5.2.3 Material ohne Riicken
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Obwohl FlexCut fiir den Einsatz mit Standard-Vinyl (typisches zweischichtiges Material)
konzipiert wurde, wird es auch mit einlagigem Material verwendet .
In diesem Fall sind die Einstellungen der Parameter schwieriger und erfordert es mehr Test-
und Fehlertests als die Kalibrierung von FlexCut fiir normales Vinyl.

Der einzige Parameter, der leicht bestimmt werden kann, ist der volle Druck.

Der FlexCut-Druck ist sehr materiel angewiesen. Kunststoffe benétigen einen relativ hohen
FlexCut-Druck. Faser-Material bendtigt dann relativ niedrigere FlexCut-Driicke.

Die FlexCut-Drucklange von Kunststoffmaterialien ist dann relativ kurz, wahrend Faserstoffe
langere "Briicken" benétigen, um das Material zusammenzuhalten, um es hin- und
herzubewegen.

Allerdings ist das Prinzip das gleiche. Die Parameter miissen so eingestellt werden, daB3 die
Briicken stark genug sind, um das Material hin- und herbewegen zu kénnen. Aber die Briicken
miissen klein genug sein, sodaB sie praktisch unsichtbar sind, sobald das Objekt aus dem
Material entfernt ist.

Eine sekundare Hilfe koénnte die Anpassung der SegmentgroBe sein. Senken Sie die
SegmentgréBe mit sehr schwachem Material.

Insgesamt ist die Parametrierung fiir einlagiges Material schwer zu bewerkstelligen.
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4 Detaillierte Bedienung

4.1 Einfiihrung

Dieser Abschnitt ist eine ausfiihrliche Liste aller Parameter, die geandert werden kénnen und
von Tests, die vom Bedienfeld aus durchgefiihrt werden kénnen.

Abschnitt 1 und 2 dieser Bedienungsanleitung beschreiben ausflihrlich die gebrauchlichsten
Bedienfeldmanipulationen.

Dieser Abschnitt kann als Referenz benutzt werden, um eine bestimmte Parametereinstellung
oder einen Test zu finden. Die weniger haufig verwendeten Parameter werden in diesem
Abschnitt auch erklart.

Es gibt zwei Meniis: das Hauptmenii und das System-Konfigurationenmendi.

&

4.2 Hauptmeni

) (2) (3)
|+* KHIFE PRESSURE | |f FOUMCE PEESSURE|
[# FEM PRESSURE | oo Oé
o [# KMIFE OFFSET | [ POUMCE GAP_ |
(M (2) (3)
[+ USER |
Das Menii unterscheidet sich je nach
oo gewdhltem Werkzeug
|*+ FLEXCUT | (1) Mend fir den Kugelschreiber

(2) Mendii fiir das Messer

oo (3) Mendi fiir den Stichel

| SYSTEM SETLF |
|

ABB 4-1
HAUPTMENU
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4.21 Geschwindigkeit

Die Geschwindigkeits- und Beschleunigungseinstellungen sind im Abschnitt 2.2.2 erklart.
4.2.2 Messerversatz

Dieser Parameter wird im Abschnitt 2.2.3 erklart.

4.2.3 Pausabstand

Das Untermenii PAUSABSTAND wird zum Einstellen bzw. zur Anderung des Abstands zwischen
den gepausten Einheiten verwendet. Diese Routine betrifft nur das Pausgerat.
Der Standardpausabstand betragt 0 mm.

Driicken Sie nach der @ -Taste die a - oder e - Pfeiltaste, bis der gewiinschte

Pausabstand in der Anzeige erscheint. Driicken Sie dann zur Bestatigung .
Der Wert kann zwischen 0 und 50 mm eingestellt werden.

4.2.4 Anwender

Die SummacCut Schneideplotter enthalten 4 Anwender-Konfigurationen, von denen alle aus den
gleichen Parametern bestehen. Jede Konfiguration kann einzigartige Parametereinstellungen
haben. Dies ermdglicht es dem Schneideplotter schnell und einfach neu zu konfigurieren fiir
verschiedenen Arten von Auftragen oder Materialien. Dieser Parameter wird im Abschnitt 2.4
erklart.

4.2.5 FlexCut

FlexCut kann auf ,,Aus“, ,,Schnell* oder ,,Genau“ eingestellt werden. Wenn der Schneideplotter
auf ,,Schnell* oder ,,Genau“ eingestellt ist, wird er abwechselnd eine bestimmte Lédnge mit
vollem Druck und eine bestimmte Ldnge mit verringertem Druck schneiden. Der Vorteil des
FlexCut ist, daB es vollstandig durch das Material schneidet, es trotzdem erlaubt, daB das
Material zusammen bleibt, durch die verbleibenden schmalen Stege.

»Schnell* ist der schnellste Modus, aber er ist durch die Druckwechsel wahrend des Schnittes
der am wenigste genaue.

»,Genau“ ist viel langsamer aber viel praziser, da der Schneideplotter bei jedem Druckwechsel
anhalt.

Es gibt 5 typische FlexCut Parameter:

1. Voller Cut Druck: Dieser Parameter bestimmt den vollen Druck. Der Druck um durch das
Material zu schneiden.

2. Voller Druck Ldngenschnitt: Dieser Parameter bestimmt die Lénge, die mit vollem Druck
geschnitten wird, normalerweise die Lange, die die ganze Zeit geschnitten wird.

3. Flex-Druck Ldngenschnitt: Dieser Parameter bestimmt die Lange, die mit verringertem
oder ohne Druck geschnitten wird. Dies ist normalerweise ein viel kleinerer Wert als der
Voller Druck Langenschnitt — dies ist die Lénge der Materialstege.
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4.

5.

FlexCut Druck: Dieser Parameter bestimmt den Druck des ,,Flex-Druck- Langenschnitts“.
Dies ist normalerweise ein verringerter Druck, sodaB das Messer das Material nur einritzt
oder ihn nur halb durchschneidet.

FlexCut Geschwindigkeit: FlexCut verwendet hohere Messerdriicke. Hoéhere
Messerdriicke bendtigen niedrigere Schnittgeschwindigkeiten. Mit diesem Parameter
kann die FlexCut Geschwindigkeit unabhangig von der normalen Schnittgeschwindigkeit
eingestellt werden. Fiir weitere Informationen, sehen Sie Abschnitt 3.5.

4.2.6 Werkzeug

Verschiedene Werkzeuge kénnen auf einen SummacCut verwendet werden: ein Messer, einen
Kugelschreiber (mit oder ohne Werkzeughalter) und einen Stichel. Wenn ein Werkzeug
geandert wird, verwenden Sie dieses Menii, um die Maschine einzustellen das Werkzeug zu
verwenden. Dies wird in Abschnitt 2.2.1 erklart.

4.2.7 System Konfig

Driicken Sie @ um Zugang zu dem Rest der Parameter und internen Testen zu bekommen.
Dieses Menii ist in 4 Untermeniis aufgeteilt. Blattern Sie durch diese Untermeniis durch

Gebrauch von e und a .
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4.3 System Konfig

4.3.1 System-Konfigurationenmenii

& ACTIONS |

¢

|
7 OPOS BARCODE |

¢

o

& UMLOCK B |

06

& REPLOT |

6

|+ RESET |

oo

|m5mn°3mm |

ABB 4-2
SYSTEM KONFIG MENU
(*) Nur sichtbar wenn der Barcode noch nicht entsperrt ist.

4.3.1.1 OPOS Barcode

Driicken Sie @ um den Barcode-Arbeitsablauf zu starten (sehen Sie Abschnitt 3.4.4).
4.3.1.2 Vertrauentest

Der Vertrauentest fiihrt einen schnellen elektrischen und mechanischen Test des
Schneideplotters aus, um sicherzustellen, daB der Schneideplotter voll Funktionsfahig ist. Flr

diese Handlung sollte ein Blatt von mindestens A3 / B-GroBe verwendet werden. Driicken Sie

um den Test zu starten.
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4.3.1.3 Laden

Dieses Menii kann beim Laden von Blattmaterialien verwendet werden. Wahrend dem Laden

kann die maximale Materialldange eingestellt werden.
4.3.1.4 Ausgedehntladen

Dieser Parameter wird im Abschnitt 1.7 erklart.

4.3.1.5 Barcode entsperren

Verwenden Sie dieses Menil um den Barcode zu entsperren. Dies wird im Abschnitt 3.4.4.2
erklart.

4.3.1.6 Replot
Diese Option schneidet die letzte Datei, die zu den Schneideplotter gesendet wurde, aufs neue
(sofern er in den Puffer gepasst ist). Driicken Sie e um die Anweisung auszufiihren.

4.3.1.7 Zurickstellen

Diese Option fiihrt einen Reset des Schneideplotters durch. Driicken Sie @ um einen Reset.
4.3.1.8 Folien ausrichten

Folien ausrichten ist ein spezieller Ladevorgang um Passamarken zu registrieren, sodaB
vorgedruckte Auftrage konturgeschnitten werden kénnen.
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4.3.2 Einstellungsmenii
SETTIMES
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FIG 4-3
EINSTELLUNGSMENU

4.3.21 Geschwindigkeit

Geschwindigkeit ist der gebundelte Parameter um die Geschwindigkeit des
Werkzeugs/Materials zu @ndern. Dieser Parameter wird im Abschnitt 2.3. erklart.

4.3.2.2 Uberschnitt
Das Uberschnitt Untermenii ermdglicht es Ihnen, einen Uberschnitt zu erzeugen, um das
Entgittern des Schnitts zu vereinfachen. Jedes Mal, wenn das Messer hoch und runter geht,

schneidet der Schneideplotter ein bisschen weiter. Die Uberschnitt-Einstellung kann zwischen
0 (=Aus) und 10 gesetzt werden. Eine Einheit ist ungefahr 0,1 mm.

Uiniie,

ABB 4-4
UBERSCHNITT

Driicken Sie die Taste e . Verwenden Sie a oder e , um den Wert zu andern. Driicken
Sie @ , Zur Bestatigung oder @ um abzubrechen.

4.3.2.3 OptiCut
OptiCut erhéht die Qualitat, falls das Messer abgenutzt ist oder nicht richtig kalibriert wurde.

Driicken Sie die Taste @ , verwenden Sie a oder e , um OptiCut ,,EIN* oder ,,AUS" zu

schalten. Driicken Sie @ , ZuUr Bestatigung oder @ , um abzubrechen.
Der OptiCut Standardwert ist ,,AUS".
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4.3.2.4 TurboCut

TurboCut erhéht den Durchsatz durch Beschleunigung der Schlepp-Bewegung, aber ohne die
Gesamtgeschwindigkeit des Schneideplotters zu erhdhen. Die Schneidzeitreduktion ist vor
allem beim Schneiden kleiner, detaillierter Entwurfe von Bedeutung. Allerdings ist est
manchmal schwierig einige dickere Materialien gut zu schneiden mit dieser Funktion
eingeschaltet.

Driicken Sie die TurboCut-Taste und verwenden Sie denn e oder e um TurboCut zu

aktivieren oder zu deaktivieren. Driicken Sie @ zur Bestatigung oder @zur Abbrechung.
TurboCut ist standardmaBig aktiviert.

4.3.2.5 Segmentieren
Es gibt 4 spezifische Parameter im Segmentieren-Untermenti:

1. Aktiv/Inaktiv: Dieser Parameter schaltet die Segmentierung ein oder aus.
2. Segment GriBe: Dieser Parameter stellt die Ldnge des Segments fest.

3. Recut: Dieser Parameter stellt fest ob der Entwurf mehr als einmal auf sich selbst
geschnitten werden soll; pro Segment/Platte. Die Recut Option wird fiir dickere
Materialien und fiir Materialien die schwer zu schneiden sein, verwendet. Der Wert
dieses Parameters wird nicht beriicksichtigt wenn Segmentieren inaktiv ist. Wenn dieser
Parameter auf O steht, wird er jeden Segment zweimal schneiden.

4, Sort.: Mit diesem Parameter kann Vektor-Sortierung aktiviert oder deaktiviert werden.
Wenn Vektor-Sortierung aktiviert ist, werden alle vertikale Linien und horizontale Linien
gruppiert und die vertikale Linien (Materialbewegungsrichtung) werden alle in der
gleichen Richtung geschnitten. Es wird nicht empfohlen die Sortierung zu aktivieren
wenn Segmentieren deaktiviert ist.

Segmentieren wird fiir verschiedenen Anwendungen verwendet. Unten finden Sie die typische
Einstellungen fir die haufigsten Anwendungen.

Durchschneiden: Dies wird im Abschnitt O erklart Typische Einstellungen fiir die Parameter
sind: Segmentieren: AKTIV; Segment. GroBe: 5 — 10cm; Recut: INAKTIV; Sort.: AKTIV.

Schwierige Materialfiihrung: Typische Einstellungen fiir die Parameter sind: Segmentieren:
AKTIV; Segment. GroBe: 3 — 10cm; Recut: Aktiv/Inaktiv in Abhangigkeit von der Dicke des
Materials; Sort.: AKTIV/INAKTIV in Abhangigkeit vom notwendigen Messerandruck und vom
Trager des Materials.

Vektor-Sortierung

Vektor Sortierung ist ein Untermenii des Segmentierungsmentis aber wegen seiner Bedeutung
wird es separat erklart. Es gibt drei Optionen in diesem Mendi.

1. Sort: Off: Wenn Vektor-Sortierung inaktiv ist, wird der Schneideplotter die Vektoren nicht
optimalisieren. Diese Option wird verwendet wenn die Intelligenz des Computertreibers
bevorziigt wird.

2. Sort: Direct: Wenn es auf directional steht, werden die Vektoren optimalisiert fiir
Schnittrichtungen (Materialbewegung). Diese Option wird verwendet wenn der
Schneidedruck relativ hoch eingestellt werden muB (z.B. beim Durchschneiden).

3. Sort: Start P: Diese Option optimalisiert den Startpunkt fiir geschlossenen Kurven. Diese
Option wird verwendet wenn die Anwender sehen, daB die Kurven nicht richtig schlieBen.
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4.3.3 Kalibrierungsmeni
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FIG 4-5
KALIBRIERUNGSMENU

4.3.3.1 Folien Kalibr.

Das Menii Folien Kalibr stellt sicher, daB der Sensor die Passamarken erkennen kann. Dies wird
im Abschnitt Error! Reference source not found.. erklart.

4.3.3.2 OPOS Kalibr.

Dieser Test kalibriert den physischen Abstand zwischen dem OPOQOS Sensor und der
Messerspitze. Dies wird im Abschnitt Error! Reference source not found.. erklart.

4.3.3.3 Kalib Léange

Die Langekalibrierung erlaubt die Lange der Schnittlinien anzupassen innerhalb der
Spezifikationen. Zum Beispiel, wenn eine Schnittlinie genau 100 mm messen soll, kann den
Schneideplotter fiir jede Diskrepanz angepasst werden. Kalibrierung wird in Abschnitt 2.5.
erklart.
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4.3.4 Konfigurationsmenii
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FIG 4-6
KONFIGURATIONSMENU
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4.3.4.1 IP Konfig

Beim AnschlieBen eines Schneideplotters an das Ethernet miissen einige Parameter eingestellt
werden. Dies kann mit diesem Menii gemacht werden. Dies wird im Abschnitt 1.5.2. erklart.

4.3.4.2 Sprache

In diesem Untermeni wird die Dialogsprache auf dem Touchscreen eingestellt oder gedndert.
Wenn die Maschine neu ist, wird es dem Anwender fragen eine Sprache zu wahlen. Wenn diese
Einstellung auf die falsche Sprache steht, kann es mit dieser Option geandert werden. Die
Informationen auf dem Touchscreen kénnen auf englisch, franzdsisch, deutsch, spanisch,
italienisch, polisch oder niederlandisch eingestellt werden.

Driicken Sie @ und verwenden Sie ooderoum die gewiinschte Sprache zu wahlen.
Driicken Sie @ zur Bestatigung oder @ zur Abbrechung.

Die Standardsprache wird gewahlt wenn der Schneideplotter zum ersten Mal eingeschaltet
wird.

4.3.4.3 Menu Einheiten

Die Einstellung dieser Optionen bestimmen ob die Geschwindigkeit und die GroBe-Werte im
metrischem Messsystem oder im ENG / US-Messsystem angezeigt werden.

Driicken Sie @ und verwenden Sie a oder e um auf das gewiinschte MaBsystem

einzustellen. Driicken Sie e zur Bestatigung oder @ zur Abbrechung.
Die Segmenteinheiten werden gewahlt wenn der Schneideplotter zum ersten Mal eingeschaltet
wird.

4.3.4.4 FW Revision

Driicken Sie die Taste, um Informationen Uber die Firmware-Revision des Schneideplotters
anzuzeigen. Diese Information ist oft hilfreich fiir Techniker bei der Diagnose von Problemen
Uber das Telefon.

4.3.4.5 Benut kopieren

Diese Option kopiert alle Einstellungen von Benutzer 1 zu den anderen 3 (Benutzer 2 bis 4)
standardmaBig.

4.3.4.6 OPOS Parameter
Diese Einstellung von zusatzlichen Parameter wurde schon in vorigen Abschnitten erklart.

Blatt Modus
Diese Einstellung wird im Abschnitt 3.4.3. erklart.

Segmentieren
Diese Einstellung wird im Abschnitt 3.3.4 erklart.

OPOS Ursprung
Diese Einstellung wird im Abschnitt 3.4.1 erklart.
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4.3.4.7 Fabrikeinst.
Diese Option setzt alle Benutzerparameter auf Werkeinstellung.
4.3.4.8 USB Klasse

USB Klasse kann auf Summa USB 1; Printer Uni (unidirectional); Printer Bidi (bidirektional);
Summa USB 2; Summa USB 3 oder Summa USB 4 eingestellt werden. Printer Uni und Printer
Bidi sind geeignet fiir die Anwendung von Druckeradapter mit entweder Netzwerk oder einer
drahtlosen Verbindung. Wegen der unterschiedlichen USB ID’s kann der Computer einen
Unterschied zwischen verschiedenen verbundenen Schneideplottern (Maximum 4) machen.

Driicken Sie @ , verwenden Sie a oder e um die USB Klasse zu andern. Driicken Sie

e zur Bestatigung oder @ um abzubrechen . Der standard USB Klasse Modus ist Summa
USB 1.

VORSICHT: Die minimal erforderliche USB Treiber Version um mehr als einen
Schneideplotter zu demselben Computer zu verbinden ist 6.2. Die Anderung in der
USB Klasse wird nur nach Neustart des Schneideplotters aktiviert.

VORSICHT: Die USB Identitat in der Schneidesoftware soll dieselbe sein wie die
gewdhlte USB Identitat im Schneideplotter. Jedes Mal einen neuen USB selektiert
wird und zum ersten Mal zum Computer verbunden wird, wird der Assistent zur
Installation eines Treibers durch Windows gestartet.

VORSICHT: Schneideplotter mit Firmware-Versionen niedriger als 19 haben keine
Mdglichkeit um eine Identitat zu einem USB-Anschluss zuzuweisen. Nur ein
Schneideplotter kann via USB zu einem Computer verbunden werden.

4.3.4.9 Autoladen

Die ,Autoladen“-Option ermdglicht es dem Anwender, den Folienabrollvorgang zu andern.
Wenn , Autoladen” eingeschaltet ist, wird der Schneideplotter das Vinyl automatisch abrollen,
wenn es bendtigt wird. Wenn die ,, Autoladen“-Option ausgeschaltet ist, sollte der Anwender
manuell geniligend Material abrollen, bevor er anfangt zu schneiden. Die Standardeinstellung
ist ,EIN“. Spurhalten kann nicht garantiert werden, wenn , Autoladen” ausgeschaltet ist.

Driicken Sie die Taste e , verwenden Sie dann a oder e , um ,Autoload” ein- oder

auszuschalten. Driicken Sie e _zur Bestatigung, oder @ , um abzubrechen.
»Autoladen“ ist standardmaBig aktiviert.

VORSICHT: Spurhalten kann nicht garantiert werden, wenn ,Autoladen“
ausgeschaltet ist.

4.3.4.10 Abstand wider

Das ,Abstand wieder.* Untermeni wird dazu verwendet um Abstande zwischen Auftrdagen
einzustellen oder zu andern bei der Erstellung von mehrfach erneuten Schnitten.

Driicken Sie @ , verwenden Sie a oder e um die Baudrate zu dndern. Driicken Sie

e zur Bestatigung oder @ um abzubrechen. Der Standartwert ist 40 mm.
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4.3.4.11 Foliensensor

Die Foliensensoren erkennen ob Material geladen wurde und erkennen ebenfalls das Ende des
Materials. Der Sensor vermeidet Beschadigungen zum Schneidestreifen und zur Messerspitze.
Der Sensor kann mit diesem Menii aktiviert oder deaktiviert werden.

Der Schneideplotter wird wahrend des Ladevorgangs oder wahrend er schneidet stoppen,
wenn der hintere Sensor das Ende des Materials erkennt.

Driicken Sie e , verwenden Sie e oder e zur Aktivierung (AKTIV) oder Deaktivierung

(INAKTIV). Driicken Sie e zur Bestatigung oder zur Abbrechung.
Die standard Einstellung fiir Foliensensor ist Aktiv.

4.3.4.12 Ausrichtungsmodus

Die OPOS Einstellungen werden ausfiihrlich im Abschnitt 3 erklart, auBer der ,Spezielles
Laden“-Einstellung. Es gibt drei zusatzliche Ausrichtungsmethoden, die bei allen SummaCut
Schneideplottern zur Verfligung stehen.

X-Ausrichtung, XY-Ausrichtung und XY-Anpassung. Diese Ausrichtungsmethoden kdnnen
verwendet werden, wenn die Kombination von Passamarkenfarbe — Materialfarbe vom OPOS-
Sensor nicht gelesen werden kann.

Diese Ausrichtungsmethoden erfordern, daB der Bediener manuell Passamarken registriert,
indem er die Tastatur des Schneideplotters verwendet. Die meisten Schneidesoftware kénnen
diese Passamarken automatisch um die gedruckte Grafik setzen.

Die X-Ausrichtung gleicht Fehler in der Materialausrichtung und Grafikdrehung aus, indem die
Konturen der Grafik gedreht werden. Diese Ausrichtungsmethode erfordert, daB der Bediener
den Ursprung und einen Punkt entlang der X-Achse spezifiziert. Abstandsparameter sind nicht
erforderlich. X-Ausrichtung ist die einfachste Ausrichtungsmethode.

XY-Ausrichtung gleicht Fehler in der Grafikrotation und Schragverlauf aus. Schragverlauffehler
tauchen auf, wenn die X und Y-Achse der Grafik nicht senkrecht stehen. Diese
Ausrichtungsmethode erfordert, daB der Ursprung und ein Punkt entlang der X und Y-Achse
spezifiziert werden.

XY-Anpassung gleicht Fehler in der Grafikrotation, Schragverlauf und Mafstab aus.
MaBstabfehler tauchen auf, wenn die gedruckte GréBe der Grafik von der OriginalgréBe der
Grafik abweicht, wie sie in der Bildersoftware erstellt wird. X-Abstands- und Y-
Abstandparameter werden bendtigt. Diese Parameter legen den Abstand zwischen dem
Ursprung und den X-Achsenpunkten und zwischen dem Ursprung und den Y-Achsenpunkten
fest. XY-Anpassung ist die genaueste manuelle Ausrichtungsmethode.

Driicken Sie die Taste e verwenden Sie dann a oder e , um die

Ausrichtungsmethode zu andern.

Driicken Sie e .um zu bestatigen, oder @ , um abzubrechen.

Die Standard-Ausrichtungsmethode ist ,,O0POS*.

’
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5 Wartung und Reinigung

5.1 Einfihrung

Die SummacCut Serie hat eine Anzahl von Reibungsoberfldachen, die aus weichen Metallen und
Kunststoffen gemacht sind. Sie sind fast reibungsfrei und benétigen keine Schmierung. Sie
sammeln jedoch Staub und Fussel auf, die den Betrieb des Schneideplotters beeinflussen
kénnen. Halten Sie den Schneideplotter immer so sauber wie mdglich, indem Sie eine
Staubabdeckung verwenden. Falls nétig, reinigen Sie das Gerat mit einem weichem Tuch, das
mit Isopropyl-Alkohol oder mit einem milden Reinigungsmittel angefeuchtet ist. Verwenden
Sie keine Scheuermittel.

5.1.1 Das Antriebssystem reinigen

Mit der Zeit kénnen die Wellenteile der Antriebswelle durch klebende Folienreste verstopft
werden. Dies kann dazu fiihren, daB8 Schlupf entsteht auf das Material, das sich zwischen den
Antriebsrollen und den Antriebswellen befindetDie Transportgenauigkeit wird denn abnehmen.

Das Antriebssystem reinigen:

1. Stellen Sie sicher, daB kein Material im Schneideplotter geladen ist.

2. Schalten Sie den Schneideplotter aus und trennen Sie den Schneideplotter vom Stromnetz.
Heben Sie die Andruckrollen.

3. Setzen Sie eine Andruckrolle {iber der Hiilse, die gereinigt werden muB. Stellen Sie sicher,
daB es die duBere linke oder auBere rechte Andruckrolle ist (sonst gibt’s nicht geniigend
Druck).

4. Entfernen Sie den Trager eines Stiick Folie. Legen Sie das Stiick Folie zwischen einer
Andruckrolle und einer Antriebshiilse mit der klebrigen Seite nach unten. Senken Sie die
Andruckrolle.

5. Drehen Sie die andere gelbe Antriebshiilse manuell, sodaB das Stiick Folie an der Hiilse
wickelt fiir mindestens eine Windung.

6. Ziehen Sie das Stiick Folie von der Unterseite der Andruckrolle.

7. Wiederholen Sie dies einige Male bis alle Riickstédnde von den Antriebshiilsen
entfernt sind.

ABB 5-1
PLATZIERUNG VON VINYLSTREIFEN
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5.1.2 Reinigung des Materialsensors

Nach einiger Zeit kann der Sensor, durch sammelten Riicskstédnden der Folien verschmutzen.
Dies konnte zu Fehlfunktionen des Schneideplotters fiihren.

Der Sensor befindet sich auf der rechten Seite des Schneideplotters unmittelbar hinter der
rechten groBen Antriebswalze. Um den Sensor sauber zu halten, ist es ausreichend ihn mit
einem Wattestébchen zu reinigen.

ABB 5-2
MATERIALSENSOR DER SUMMACUT SCHNEIDEPLOTTER

5.1.3 Reinigen der Y-Fuhrungsschiene

Es gibt zwei V-Férmige Bereiche auf der Y-Flihrungsschiene, an der den Werkzeugschlitten von
links nach rechts gleitet. Die Bereiche befinden sich auf der Oberseite und auf der Unterseite
der Vorderseite der Y-Fiihrungsschiene. Obwohl die Form der Y-Fiihrungsschiene von Modell
zu Modell unterschiedlich sein kann, sind die Bereiche an der gleichen Stelle angeordnet an
der Oberseite und an der Unterseite der Fiihrungsschiene. Die untene Abbildung zeigt die
Oberseite der Y-Fiihrungsschiene.

ABB 5-3
GLEITFLACHEN AUF Y-FUHRUNGSSCHIENE

Nach einer Weile kdnnen zusammengeklebten Riickstanden auf diesen Reibungs- Oberflachen
und auf den Rollen des Werkzeugschlittens entstehen.

Reinigen der Gleit- Oberfldchen der Y-Fiihrungsschiene:

1. Schalten Sie die Maschine aus.

2. Nehmen Sie ein weiches Tuch, das mit Isopropyl Alkohol oder mit einem milden
Reinigungsmittel angefeuchtet ist.

3. Reinigen Sie die Oberflachen. Wenn der Werkzeugschlitten im Wege ist, driicken Sie ihn
leicht nach links oder rechts.
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5.1.4 Auswechseln der Sicherung

A WARNUNG: Bevor die Sicherung ausgetauscht wird, vergewissern Sie sich, daB der
Schneideplotter vollstandig von der Stromquelle getrennt wurde.

WARNUNG: Fiir bestandigen Schutz gegen Feuergefahr tauschen Sie nur durch
‘ Sicherungen gleicher Typs und Starke aus: T2.0A, 250V SCHURTER SPT ODER
GLEICHARTIG.

1. Um die Sicherung zu entfernen, (3), bewegen Sie den Sicherungshalterclip leicht in die
entgegengesetzte Richtung des Stromschalters. Der Sicherungshalter wird sich 6ffnen.

b

1 3 2
ABB 5-4
STROMEINGANGSBAUTEIL

2. Entfernen Sie den Sicherungshalter.
3. Ziehen Sie die Sicherung aus dem Halter.

4, Setzen Sie die neue Sicherung in den Halter und klappen Sie den Halter wieder an ihren
Platz.
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6 Spezifikationen und allgemeine Informationen

6.1 Modelle

Die SummacCut Serien sind in verschiedenen GréBen und in verschiedenen Konfigurationen
verfiigbar. Je nach Region kdnnen manche GréBe oder Konfigurationen nicht verfiigbar sein.
Auch das Branding kann unterschiedlich sein. In diesem Abschnitt beziehen wir uns auf die
Grundmodellbezeichnungen D60, D75, D120, D140 und D160. Wenn bekannt, wird angegeben
ob eine Spezifikation Konfiguration-abhangig ist.

6.2 Eigenschaftsliste
6.21 Hardware
e Integriertes Materialflihrungssystem mit Medienflanschen.

e Vollig einstellbare Materialbreiten (nicht bei FX-Serien).
e Stand mit Auffangkorb (Optional auf D60 und D75; Auffangkorb nicht standard bei

D140FX).
e Hinterer Foliensensor
e OPOS

e Mit Barcode-Anerkennung
e OPOS X Sensor automatisch angehoben und abgesenkt

6.2.2 Schnittstelle

e 8-Tasten-Bedienfeld.

e 16-stellige Fliissigkristallanzeige.

e Englisch, Spanisch, Franzdsisch, Deutsch, Italienisch, Niederlandisch, Portugiesisch,
Polisch

e Metrische oder Englische Einheiten.

6.2.3 Funktionalitat

e \Vier separate Benutzerkonfigurationen in der nicht fliichtigen Speicher abgelegt.
e Automatische Materialziehung von der Rolle.

e Verkettung und Kurvengldttung, um bessere Schnittqualitat zu erhalten.

e OptiCut Schleppmesserbewegung-Optimierung.

e Overcut zum einfachen Entgittern.

e FlexCut, Segmentierung, Vektor Sortierung.

e Mehrere Recut Funktionen (bis zu 999).

e Flash EPROM’s
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6.2.4 Software

e WinPlot
e “Briicke” Programm um Entwiirfe, in anderen Programmen erstellt, zu schneiden.
e Windows Vista und Windows 7, 8 und 10.
e USB Verbindung, seriel, parallel oder jeder Druckeranschluss auf dem
Betriebssystem installiert.
e Importierung von einfachen AI, EPS und pdf Dateien.
e Plug-in fiir CorelDraw 12 -> X8 fiir Adobe Illustrator CS -> CC.
e Verschachtelung, Segmentieren, Entgittern und Schneiden laut Farbmdglichkeiten.
e OPOS Integration
e MacSign™ Cut
e “Briicke” Programm um Entwiirfe zu schneiden, die in anderen Programmen erstellt
wurden.
e Mac 0S 9 & Mac 0SX (10.2 oder hdher)
e Importierung Entwiirfe von Illustrator, Freehand, Canvas, CorelDraw,...
e USB Verbindung
e GroBenanderung, Positionierung, Spiegelung,...
e Anmeldung erforderlich
e Summa Cutter Control
e Programm um Schnittparameter zu steuern.
e Dienstprogramm zum Firmware-Upgrade.
e Mdoglichkeit zum Speichern von Benutzerkonfigurationen auf der Festplatte.
e Windows Vista und Windows 7, 8 und 10.
e OPOS Barcode Server

6.2.5 Zubehor und Verbrauchsmaterialien des Schneideplotters

Folgendes Zubehor und Verbrauchsmaterial ist fiir SummaCut Schneideplotter verfligbar:

Schnellstartanleitung

Englisch, Deutsch, Franzésisch, Spanisch, Eingeschlossen

Italienisch und Niederlandisch

Stromversorgungskabels Region anhéngig 1x

USB Kabel 399-111 1x

Standardmesser (5er Set) 391-360 2 Messer

Standardmesserhalter 391-332 1x

Mediaflansche (2er Set) 391-510 1 Set

:Znet:esllézt;?aSIerkllngen 391-146 1 zusatzliches Messer

Rasierklinge & Halter 391-290 1X
TABELLE 6-1

VERBRAUCHSMATERIALEN DER PRODUKTPALETTE SUMMACUT
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6.3 Technische Spezifikationen
6.3.1 Maschinenabmessungen
D60 D75 D120 D140 D160
mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
Hohe 300 11.8 300 11.8 | 1120 | 44.1 1145 | 451 1145 | 451
Breite 1000 | 39.4 1150 | 45.3 1600 | 63.0 1750 | 68.9 1980 | 77.9
Tiefe 350 13.8 350 13.8 680 26.8 680 26.8 680 26.8
Gewicht 15kg | 331bs | 17kg | 371bs | 42kg | 921Ibs | 48kg 106 54 kg 119
TABELLE 6-2
MASCHINENABMESSUNGEN
6.3.2 VersandmaBe
D60 D75 D120 D140 D160
mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
Hohe 470 18.5 470 18.5 670 26.4 670 26.4 670 26.4
Breite 1130 | 445 1280 | 50.4 | 1740 | 685 1880 | 74.0 | 2110 | 83.1
Tiefe 470 18.5 470 18.5 480 18.9 480 18.9 480 18.9
Gewicht 23kg | 511bs | 27kg | 591bs | 57kg | 1251bs | 69kg | 1521bs | 78 kg 172
TABELLE 6-3
VERSANDMABE
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6.3.3 Materialien

D60 D75 D120 D140@ D160
mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll
Materialbreite
Minimal 70 2.8 70 2.8 120 4.7 180 71 180 7.1
Maximal 660 | 26.0 710 28.0 1260 49.6 1410 55,5 1635 64.4
Andruckrollen 2 2 3 4 (3 fur FX) 4
Max Arbeitsbreite 600 23.6 750 29.5 1200 47.2 1350 53.1 1575 62
.. 63
UbergroB) 0 24.8 780 30.7 1230 48.4 1380 54.3 1605 63.2
mm Zoll
Max.Arbeitslédnge 50m 164ft.
Mindestrander 25 1
Vorderer Rand 18 0.7
Hinterer Rand
Sensor aktiv 42 1.7
Sensor inaktiv 25 1
- -8 m/26 feet max. innerhalb garantierte Spezifikationen(") fiir Materialien von weniger als
Materialfiihrung " .
@) 762 mm (30" Breite).
. -4m/13 feet max. innerhalb garantierte Spezifikationen(" fiir Materialien langer als 762
Leistung " .
mm (30" Breite).
Dicke 0.05 bis 0.25 / 0.8mm mit fakultativem Schleppmesser
0.002 bis 0.01 / 0.03 Zoll mit fakultativem Schleppmesser

(M GroBere Materiallangen kénnen verarbeitet werden, aber die Einhaltung der Spezifikationen ist nicht
gewahrleistet (ist abhangig vom Materialtyp, von der MaterialgréBe und von anderen Parametern die
hier nicht erwahnt werden.

@ Fir die Positionierung der Anheberollen, kénnen diese Rander minimiert werden durch Gebrauch von
‘UbergroBen’ Mode®

(3 Im ‘UbergroBen’ Mode wird die Leistung der Materialfiihrung nicht langer garantiert. ‘UbergroBer’
Mode ist nur verfligbar auf D60R, D75R, D120R, D140R und D160R.

(4) Die FX-Serien haben verschiedene Materialspezifikationen denn die Anheberollen kénnen nur in 6
Positionen eingestellt werden:
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Flir D140FX 9 Positionen:

Position Arbeitsbereich Max. Mediabreite (Marge)
mm = Inch mm Inch

1. 1323 52.08 1372 (24) 54 (1.0)

2. 1172 46.18 1219 (23) 48 (0.9)

3. 954 37.55 1000 (23) 40 (1.2)

4. 864 34.01 914 (25) 36 (1.0)

5. 720 28.34 762 (21) 30 (0.8)

6. 570 22.44 610 (20) 24 (0.8)

7. 454 17.87 500 (23) 20 (1.1)

8. 350 13.77 400 (25) 16 (1.1)

9. 260 10.23 280 (10) 11 (0.4)

Minimum fiir Restmaterial: (duBere rechte Position — nicht sichtbar in Abbildung)
84 | 3.3 | 105 (10) | 41(0.4) |

* Der Materialsensor soll deaktiviert werden um diese Position zu verwenden.

TABELLE 4:
SUMMACUT MEDIA SPEZIFIKATIONEN
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6.3.4 Leistungen

Schneidespezifikationen auf 0.05 mm (0.002") Folie mit gewachstem Tragermaterial,
Gesamtstarke des Materials nicht starker als 0.25 mm (0.010").

Geschwindigkeit 50 bis 800 mm/s 2 bis 32 ips

Axialgeschwindigkeit Bis zu 1131 mm/s diagonale Bis zu 44 ips diagonale

Standard Geschwindigkeit 700 mm/s 28 ips

Axialbeschleunigung Biszu2 G

Max. Beschleunigung Bis zu 3 G diagonale

Adressierbare Auflosung 0.025 mm, 0.1 mm 0.001", 0.005"

Standard Beschleunigung 0.025 mm 0.001"

Mechanische Auflésung 0.0127 mm 0.0005"

Wiederholbarkeit* +/-0.1mm +/- 0.004"

Genauigkeit* 0.2% der Bewegung *o*der 0.25 mm, | 0.2% der Bewegung of*er
der gréBere Wert gilt 0.010", der gréBere Wert gilt

Messerandruck 0 bis 400 gr.

Stiftdruck 0 bis 400 gr.

Sticheldruck 0 bis 250 gr.

*GUItig innerhalb der garantierten Materialfiihrungslange (sehen Sie Tabelle 3). Nicht giiltig im
UbergroBen Modus..

**SchlieBt Unterschiede aufgrund von Materialausdehnung aus, Dehnung, uzw.

TABELLE 5:
SUMMACUT LEISTUNGEN

6.3.5 Interface

Kommunikation RS-232-C asynchroner Standard und
Universeller serieller Bus
Seriell E/ A-Port-Anschluss DB-9P
Gegenstecker DB-9S
Byte-Format 8 Datenbits, 2 Stoppbits, keine Paritat
Baudrate 57600, 38400, 19200, 9600, 4800, 2400 bps
USB E / A-Port-Anschluss USB-Buchse "B"
Gegenstecker USB-Serie "B" Stecker
Ethernet E / A-Port-Anschluss RJ 45-Buchse
Gegenstecker RJ 45 Stecker
PuffergroBe 16 MB
TABELLE 6:

SUMMACUT SCHNITTSTELLENBESCHREIBUNG
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6.3.6 Firmware

Sprache DM/PL, HP-GL (758x Emulation), HP-GL/2
Unterstiitzter Zeichensatz Standard ASCII
Unterstiitzte Fonts Sans Serif (Single Stroke & Medium)
ROM-basierte Plots Confidence Plot, DIN Plot

TABELLE 7:

SUMMACUT SCHNEIDEPLOTTER FIRMWARE

6.3.7 Umgebungsbedingungen

(Schneideplotter ohne Material)

Betriebstemperatur 15 bis 35° C 59 bis 95° F

Speichertemperatur -30 his 70° C -22 bis 158° F

Relative Feuchtigkeit 35 - 75 %, keine Kondensierung
TABELLE 8:

SUMMACUT UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

WICHTIGER HINWEIS: Der Gebrauch von formstabilem Material ist eine
® wesentliche Voraussetzung, um eine hohe Schnittqualitat zu erhalten. Zusatzlich
kann Ausweitung oder Zusammenziehen als Ergebnis von
\ | Temperaturunterschieden auftauchen. Um die Formstabilitat des Materials zu
— - | verbessern, lassen Sie ihn sich mindestens fiir 24 Stunden an die aktuellen
Umgebungsbedingungen gewdhnen, bevor Sie ihn anwenden.

6.3.8 Elektrisch

Das Netzeingangsmodul erkennt die Leitungsspannung und schaltet automatisch zwischen
110V und 230V.

Hauptversorgung: 48-62 Hz, Einzelphase.

Nennlinie Min./Max. Linie Sicherung
110 V AC 88 - 132V AC T2.0A, 25(')'V §churter SPT
oder aquivalent.
230V AC 176 - 264 V AC T2.0, 250V S'churter SPT
oder aquivalent.
TABELLE 9:

SUMMACUT ELEKTRONISCHE SPEZIFIKATIONEN

Stromanforderungen: 100-120/220-240 VAC, 50/60 Hz, 85 VA maximal

WARNUNG: Fiir bestandigen Schutz gegen Feuergefahr tauschen Sie nur durch
A den gleichen Typ von Sicherung aus: T2.0A, 250V SCHURTER SPT ODER
AQUIVALENT.
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6.3.9 Zertifizierungen

Entspricht ANSI / UL Standard 60950-1
und zertifiziert nach CAN / CSA Standard C22.2 Nr. 60950-1

FCC Klasse A
CE Kennzeichnung (*)

Entspricht der Richtlinie 2012/19 / EU des Europaischen Parlaments und des Rates liber
Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE)

Enthalt keine Stoffe in einer Konzentration liber 0,1 Gew .-%, die in der Kandidatenliste gemaB
Artikel 59 (1, 10) der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Europaischen Parlaments und des
Rates Uber die Registrierung, Bewertung enthalten sind , Zulassung und Beschrankung von
Chemikalien (REACH).

(*) CE Kennzeichnung
Informationstechnik - Klasse A
Anwendbare Richtlinien:

Richtlinie 2014/35 / EU des Europaischen Parlaments und des Rates
auf elektrischen Geraten, die fiir den Einsatz innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (LVD)
ausgelegt sind.

Richtlinie 2014/30 / EU des Europaischen Parlaments und des Rates
auf elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV).

Richtlinie 2011/65 / EU des Europaischen Parlaments und des Rates
Uber die Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten (RoHS).

Harmonisierte Normen, fur die die Konformitat erklart wird:

EN 60950-1:2006 + A11:2009 + A12:2011 + A1:2010 + A2:2013 + AC:2011,
EN 55022:2010 + AC:2011,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013,

EN 55024:2010,

EN 50581:2012.
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6.4 Schneideplotter Zubehor und Verbrauchsmaterial

Die folgende Tabelle enthdlt Beschreibungen und Artikelnummer fiir alle SummaCut

Zubehorteile.

Artikelbeschreibung

Artikelnummer

Artikelansicht

Stromkabel
(Regionale Unterschiede,
kontaktieren Sie den &rtlichen
Handler fiir genaue
Artikelnummer)

USB Kabel 399-111
Geschirmtes Ethernet-Kabel MC1200
Serielles Kabel 423-183
e | o
Standard Schleppmesserhalter 391-332
(s:tjsvi:;k:igiik.) 391-146
Bis :Jeop.gQ;s:;:i?:tiefe 391-231
Standard Schleppmesser }\
391-360

(Satz von 5 Stk.)
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Sandstrahl Sleppmesser

(Satz von 5 Stk.) 391-358 \\\\‘\\\\\

Plotter Faserstift

(Satz von 4 Stk.) MPOGBK
Schleppmesserhalter fiir
Sandstrahl Messer 391-363
Stichelset 391-595
Stichel 391-592 T —————————

Sicherung MF9003 ﬁ

Kiirzer Schneidestreifen 391-386 &3\
Langer Schneidestreifen 400-565
Perforierstreifen 391-598
TABELLE 10
SUMMACUT ZUBEHOR
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